Digital Information Litd.

DI-Plot

Bedienerhandbuch



Digital Information Ltd.
Technoparkstrasse 1
CH-8005 Zurich

© Copyright by Digital Information Ltd. 2006

Alle Teile dieser Dokumentation sind urheberrechtlich geschitzt.

Jede Verwendung auBerhalb der Grenzen des Urheberrechts ist ohne schriftliche Genehmigung von Digital Information Ltd. nicht erlaubt.
Dies gilt insbesondere fir die Vervielfaltigung, Verbreitung und Ubersetzung dieser Dokumentation oder Teilen davon sowie fiir die
Speicherung und Verarbeitung der Inhalte mit elektronischen Datenverarbeitungssystemen.

Bezeichnung Bedienerhandbuch - DE
Zielgruppe Bediener

Produkt DI-Plot
Programmstand V5.10

Sachnummer DI-Plot HB03-009 DE



DI-Plot HB03-009 DE

Digital Information Ltd. Inhaltsverzeichnis

Inhaltsverzeichnis
1 ManUeller Betrieh ... ....veeieieiei it e e ran 1-1
1.1 BenUIZEIODEITIACIIE ... et 1-1
1.1.1 JOD LISTE ettt 1-2
1.1.2 Anordnung der Jobs nach Datum / Uhrzeit oder nach Name..........ccoocveiiiiiieiniiniecninn, 1-2
1.1.3 JODSUCIIE ... e 1-3
114 JOD LIStE @KIUANSIEIEN ...ttt 1-3
1.1.5 Jobs zur Queue Liste NINZUTUGEN ......eiiiiiiiicc e 1-3
1.2 Front / Back Modus bei Eingabe CIP3 — AUSgabe JDF...........ciiiiiiiiiiiiiiecce e 1-4
1.2.1 Szenario 1 — Front / Back Modus aktiv — CIP3 mit Information zu Schén- Widerdruck...... 1-5
1.2.2 Szenario 2 — Front/Back Modus aktiv — CIP3 mit Information zu einer Bogenseite............. 1-6
1.2.3 Jobs zur Queue Liste hinzufligen — Front/Back Modus ausgeschalten............cccceevvivneennn 1-7
1.3 VErarDEITEN VON JODS. ... .ttt e e e e e 1-7
1.3.1 Verarbeitung Mit FENIET ......ooi i 1-8
1.3.2 JOD LISt aKIUANISIEIEN ...t 1-8
1.4 Fehlender Sonderfarten EINTrag ........vvvvviiiiiei et a e e e an e e e e e e 1-8
1.4.1 Verhalten bei fehlenden Sonderfarben...........evvviie e 1-9
1.5 Andern des QUEIIVEIZEICINIS ...........cveieeeeieeeeeeeeeeee e ettt 1-9
1.6 Wo liegen die Ausgabedaten fUr die Formate CIP4 / JDF / INKZONE? ......ccciviiiiiviiiiieee e 1-10
1.7 Wo liegen die Ausgabedaten fur die Formate TIFF und PDF?.........cooiiiiiiiice e 1-11
1.8 Separationen unterschiedlicher Jobs zusammeNflgeN...........ooiiiiiiiiii e 1-12
2 Hotfolder IMOTUS........... et r e s s e s s s e s s s e e s nnns 2-1
2.1 BeNUIZEIODEMIACIE ... ettt a e e 2-1
2.2 [ olue][o /=TS ] v=Ta S PRSPPSO 2-1
2.3 AutomatisCher HOOIABr STA .........ciiiiiiiiiii e e 2-2
2.4 HotfOldEr MOAUS DEENTEN. ......eii ittt e e e e e s et e e e e e e s e e nnennreeeaeenns 2-2
2.5 Konvertierung im Hotfolder MOAUS STOPPEN ....vvuviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieieivieebeeeaeneanansaenarannnnsnnnnnnnnnne 2-3
2.6 Hotfolder Start- UNd WartEZEIt.........oiiiiiieiie e 2-3
3 Sonderfarben Tabelle.............oo e e 31
3.1 Sonderfarben Tabelle WANIEN...........oiiiiiiii et 3-1
3.2 Sonderfarbentabelle EAITIEIEN ... s 3-1
3.2.1 BenUIZEIrODETIACIE ... .. 3-2
3.2.2 Farbe hiNZUTUGEN ..o 3-2
3.2.3 FArDE BNABIN ..o 3-2
3.24 FArDE IOSCNEN .. a e e 3-3

DI-Plot — Bedienerhandbuch






DI-Plot HB0O3-009 DE

Manueller Betrieb 1

Benutzeroberflache

Digital Information Ltd.

1 Manueller Betrieb

Mit dem manuellen Betrieb der Software kénnen ]
einzelne oder mehrere Jobs fir die Digital Information
Ausgabekonvertierung ausgewahlt werden. Die 1 —
selektieren Jobs werden anschlieBend in das - y ’ L ST EXIT!!

Zielformat konvertiert und im ausgewahlten B4 "¢ f_!'l__BEmnE PRINTING PRESS |

Zielverzeichnis abgelegt. Ist die Ausgabe auf ein
Laser- oder Ink Jet Drucksystem gesetzt, wird der
Job nach der Verarbeitung direkt gedruckt.

1.1 Benutzeroberflache

Wahlen Sie im ersten MenU von links den MenUpunkt

ters Map=nement Delmposion Page Setups Info

(1) um den manuellen Betrieb zu starten. @

Die Benutzeroberflache ist in drei Hauptbereiche T —— : HEE

unter‘teilt: HF"HESSMANAEEH\DATA\CIF’B_\NPUT\

(1) Bereich Job Liste: alle zu verarbeitenden Jobs, S04 WOE LRI VPPN b 0T 145 o H

welche im Eingabeverzeichnis liegen, werden in R s g e e @ 2

diesem Bereich aufgelistet. 4365| BROS MET INFD_3 0217081265 o
43651_BROS_MET_INFO_3_02(14208)-3-4_5 CHYE1

(2) Bereich Queue Liste: wird ein oder mehrere Jobs G e o =

in der Job Liste selektiert, werden die Jobs in dieser @ @

Liste angezeigt. Fur diese Jobs kdnnen Sie

anschlieBend die Konvertierung gestartet werden.

(3) Bereich Konvertierte Jobs: ist ein Job konvertiert, \
. . . . 975 Order: &lpha Ascend Refresh Stop Go End
erscheint er nachher in dieser Liste. '
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1 Manueller Betrieb

Benutzeroberflache

Digital Information Ltd.

1.1.1 Job Liste

In der Job Liste stehen Informationen zu jedem
einzelnen Job:

(1) Jobname

(2) Farbseparationen

(3) Quellverzeichnis

(4) Eingabe- und Ausgabeformat

Sonderfarben: Die Software unterstitzt die
Verarbeitung von bis zu 12 Sonderfarben je Job. Jede

einzelne Sonderfarbe wird mit einer Zahl angezeigt.
Die Nummerierung beginnt bei 1.

Beispiel 1

Ein Job enthalt nebst den Prozessfarben CMYK die
Sonderfarben HKS1 and CocaColaRed. Die Job Liste
zeigt die Separationen als CMYK12.

Beispiel 2

Ein Job enthélt die Separation Black und die
Sonderfarben HKS15, CocaColaRed und RolexGold.
Die Jobl Liste zeigt die Separationen als K123.

1.1.2

Die Anordnung der Jobs in der Job Liste kann Uber
die Schaltflache (1) gesteuert werden:

a) Aufsteigend nach Namen
b) Absteigend nach Namen
c) Aufsteigend nach Datum / Uhrzeit
d) Absteigend nach Datum / Uhrzeit

=101 x]

4 " IP3 --> (IP4/IDF
INPUT

| CPRES SMANBEERADATAMCIPE_INFUTS
Jobs

|20400855 TCHIBO F2(33262)-20400358-1-4_5 CHYK

2IJ4EIEIEEE TCHIBO F1(33261)-20400858-1-B_5 ChTE -
53 TCHIBO ChATK

20400957_JOOP_F 1! \RE([33273)-20400957-1-4_5
20400957_I00P_F2 ‘AE[33243)-20400357-1-4_5 Or?

20400359 L EAGAS DELANEY PLAKAT(33265)-204009531-4_5 CHMTE
20400359 MOMTBLANC UMSCHLAG(33328)-20400953-1-4_5 CMYE
20400389 MONTELANC UMSCHLAG(33328)-20400985-16_%

Queue Converted

‘DF 20400858 TCHIBO F2[332621-20400858-1-4_5 0007 JDF.

CIP3: 1555 % 2027Pix, 789.9 % 1029 Fmim
50 dpi. CMYK.

20400358 TCHIEO FZ, 20400858-1-8_ S i
20400336 [N FRO F@MUUSBE—T 45

CIP4/JDF: 1555 » 2027Pix, 7839 % 1023 7mm
50.0 dpi. ChYK, 100.0000 » 100.0000%

[
868  Oider Alpha Ascend | Refresh Stop. Go End

Anordnung der Jobs nach Datum / Uhrzeit oder nach Name

S E
INPUT

I':I_\F‘F\ESSMANAEEH\DATA\EIFB_\NF‘UT\

Jobs

20401047 wWOELBERN_MAPPEN([33898]-20401047-1-4_5 CMYE. ;I
20401051 TCHIBO PLAKAT(33903)-20401051-1-4_5 CMYE

20440034C MAIRS UMSCHLAG FRANKFURT _M(33800)-20440034-1-2_% CMYED
4_10041194HERA-BANDEROLEN[37332)-10041194-1-4_5 Yl
43651_BROS_MET_INFO_3_02(14208)-1-4_5 CMYK1

43651_BROS, MET_INFD_3 02014208y 2-4_5 CMYK1
43651_BROS_MET_INFO_3 02(14208]-2-B_S CMTE1
43651_BROS_MET_INFO_3 02(14208)-3-4_5 CMYK1
43651_BROS_MET_INFO_3 02(14208)-38_5 CMYKR1 j
Queue Converted

[ N_//

975 Order: A\phaAsnendl Refresh Stop. Go End
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Digital Information Ltd.

Manueller Betrieb 1

Benutzeroberflache

1.1.3 Jobsuche

Wird ein Job in der Job Liste gesucht, kann der
Beginn des Job Namen im Eingabefeld (1)
eingetragen werden. Die Job Liste aktualisiert sich mit
dem Suchresultat.

1.1.4 Job Liste aktualisieren

In der unteren linken Ecke befindet sich ein der
Aktualisierungszahler (1) flr die Job Liste. Erreicht der
Zahler den Wert O, wir die Job Liste mit dem
Quellverzeichnis automatisch aktualisiert. Beachte:
Der Zahler lauft immer rickwarts. Eine manuelle
Aktualisierung kann mit der Schaltflache (2) ausgeldst
werden. Der Startwert des rlckwarts laufenden
Z&hlers wird Uber die Konfiguration festgelegt.

1.1.5 Jobs zur Queue Liste hinzufiigen

Zu verarbeitende Jobs werden in der Job Liste (1)
selektiert. Klicken Sie dazu einmal mit der linken
Maustaste auf den Job. Der Job erscheint
anschlieBend in der Queue Liste (2). Mit einem Klick
der linken Maustaste auf den Job in Queue Liste, wird
dieser wieder aus der Liste entfernt. Fugt man einen
Job zur Queue Liste hinzu, werden detaillierte
Informationen zum Job angezeigt (3) wie die GroBe in
Millimeter oder Zoll, die Auflésung in DPI und die
Anzahl Separationen.

- Conversion CIP3 --> CIP4/JDF =10 x|
INPUT
I \PRESSMANAGERADATANCIPE_INFUTY
Jobs
]
4051 e’ _MET_INFU__ 02142081155 RG] =
43651 BROSMET_INFD 3 02[14208}-2:4°5 CMvK
43551 BROS_MET_INFO_3_02[14208)-26_5 MK
43551 BROS_MET_INFO_3_02[14208)-3:45 CMYK]
43651 BROSMET_INFD3 02142083875 CMvK
43551 BROS_MET_INFO_3_02[14208)-4-45 EMvKd L
| |43851_BROS_MET_INFO_2_0214208H4E_5 MK
| |480572120345) M3 VEISSBALH 48 5. DEITSCH-1:4 5 TMYE:
4505721203451 03 WEISSBACH 43 5. DELTSCHB_5 CHYE =l
| Queue Converted
‘ [
934 Dider Alphadscend | Refresh Stop o End
=
INPUT
[\ PRESSMANAGE RADATACIPE_INPUTY
Jobs
43
3651 GRS MET INFO 3 214201 4.5 THITET =
43651 BROS_MET INFI_3 2[4 24 5 vk
43651 BROS_MET_INFI_3 02[14208} 285 ChivKd
43651 BROS MET INFO_3 02(142081:3:4 5 W]
43651 BAOS_MET_INFO_3 N2[14200:38 5 MY
43651 _BROS_MET_INFO_3 D2[14208}4:45 ChivEd I
| |43881 BROS_MET INFD 3 2(14208148_5 Mt
| |480572(20045)03 WEISSBACH 48 5. DEUITSCH-1-4 5 CMYE
450572(20345403 WEISSBACH 43 5. DEUTSCH B_5 MY %]
‘ Queue Converted
@ N
984 OicerAphascend | Refresh | Stop B End
- Conversion ap3 --> CIP4/IDF o ] 3
INPUT
JCPRESSMANAGERNIATANCIPE_INPLIT,
Jobs

20400858 TCHIBD F1(33261)-20400858-1-B 7
20400858 TCHIBO F2(33262)-20400858-1-4 CHYK
20400858 TCHIBD F2(33262]-20400858-1-8 CMYE
20400936 IN PRO F3{33228)-20400936-1-A CHYE
20400957_JOOP_F1_BOUDOIRE [33273)- 2040095714 CHYK
20400957_JOOP_F2_LOUNGE[33245)- 2040095714 CHvK

20400953 LEAEAS DELANEY PLAKAT (33265 2I]4IJEIBEE T L CMTK

Converted

20400336 IN PRO F3[33228)-20400936-1-4 JOF
265]-20400353-1-4
36518 )0

@DIP3 1855 » 2027Pix, 789.9 % 1029.Fmm
50 dpi, EMYK(‘)

CIP4/JDF: 1556« 2027Pix, 789.9 » 1029 7mm
50.0 dpi, CMYK1, 100.0000 « 100.0000%

9%  Order Aphadscend | Refiesh | s10p | 6o End
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1 Manueller Betrieb
Front / Back Modus bei Eingabe CIP3 - Ausgabe JDF

Digital Information Ltd.

1.2  Front / Back Modus bei Eingabe CIP3

Je nach Konfiguration des Druckvorstufen Workflows
werden CIP3 Daten erzeugt welche Daten flr den
Schon- und Widerdruck enthalten oder auch nur die

- Ausgabe JDF

1P3 CIP3
Daten fUr eine Druckseite. c
N \
Information zu Information
Schén- und fir eine
Widerdruckseite Bogenseite
1 Front / Back X Schén- und
Modus aktiv Widerdruck in einer
JDF Datei
2 Front / Back X Schoén- und
Modus aktiv Widerdruck in einer
JDF Datei
3 Front / Back X JDF Datei enthalt eine
Modus deaktiviert Bogenseite
4 Front / Back X JDF Datei enthalt ein
Modus deaktiviert Bogenseite

Der Front/Back Modus kann mit dem
Kontrollkastchen (1) aktiviert werden. Ist der Modus
aktiv, wird in der Job Liste der CIP3 Typ angezeigt.
Sehen Sie dazu das nachste Bildschirmabbild.

INPUT
EE =l
Path  [CAPRESEMANAGER\DATANCIPE_INFUTY
Mo T Negative [

Scaling ¥ [[EIEEEE v |100.0000 3

Format

Mo, of delimiters preceding Previewlmage |Prom contral =
Source Fils Trestment| Director RiefieshInterv. [399. sec

—— Parameters Conversion

OUTPUT JDF
[ciPazioF |
HTML Path [hitp 22w cipd.org/

Format

Resolution® | 50 | 50 dpi  Colors |21 e
Select Prass Template |

Template [R700.2L

Sizallass[Lage = stlesst1038.0 mm nlIW\dlh -
Make JDF File i
Viewsble ird
RGEValugs ird

Front/BackEnabled  [¥
Message ~

Unknown Spot Color Handling

Ix
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Digital Information Ltd.

Manueller Betrieb 1
Front / Back Modus bei Eingabe CIP3 - Ausgabe JDF

Jede CIP3 Datei erhalt am Ende des Jobnamen eine
Kennzeichnung Uber die Verfugbarkeit von Schdn-
und Widerdruckseite oder von einer einzelnen
Bogenseite (2) + (3).

|Kennzeichen
D Information zu Schén-und  (2)
Widerdruck verflgbar
S Information zu Schén-und ~ (3)
Widerdruck nicht verflgbar

Zu jedem Job in der Queue Liste wird eine Schén-
Wider Kennzeichen angezeigt. Das Kennzeichen
befindet sich vor dem Jobnamen (4).

Kennzeichen

DF / Df Schén- Widerdruck Job, — (4)
Bogen Schéndruck

DB /Db Schon- Widerdruck Job,
Bogen Widerdruck

sF / sf Bogenseite Schondruck

sB/sb Bogenseite Widerdruck

1.2.1

CIP3 Daten mit Informationen zum Schon- und
Widerdruck Bogen, werden als ein Job in der Job
Liste (1) aufgeflhrt. Das Kennzeichen D (3) wird an
den Jobnamen angehangt.

Wird ein Job zur Queue Liste hinzugeflgt, erscheint
jede Bogenseite als einzelner Job (2): die Bogenseite
Schdndruck erhélt das Kennzeichen DF, die
Bogenseite Widerdruck das Kennzeichen DB (4).

Die Software schreibt eine einzelne JDF Datei mit
Informationen zu Schdn- und Widerdruck.

-~ Conversion  CIP3--> CIP4/IDF o=

INPUT

\DATANCIPE_INFUTYFES,

11_D

Converted

CIP3: 1197 & 14E5Pix, B0B.0 & 744, 2mm
50 dpi, CMYK1 50.0 dpi, CHYK1, 100.0000 » 100.0000%

CIP42IDF: 1191 & 14E5Pis. 605.0 » 744, Zmm

[
738 Oider Alpha Descend|  Refresh Stop Go End

Szenario 1 - Front / Back Modus aktiv — CIP3 mit Information zu Schon- Widerdruck

---- Conversion
INPUT

CIP3 --> CIP4/IDF =10l

E“\F‘HESSML\NA\[}EFi'xDIJ.TA\[\PZLIHPLI'\ SFBY

Queue 2R\ Converted

DF 53342050_F 0001 JOF @)
DB 53342050 B 0002.JDF y |

@ CIP3 383« 278Pix 9728 % 708 1mm

10 dpi, CMYK

CIP42IDF: 1915 % 1330Pix. 372.8 % 706. 1mm
0.0 dpi. CMYK, 100.0000 » 100.0000%

84 Order: Alpha Ascend Refresh Stop Go End

DI-Plot — Bedienerhandbuch
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1 Manueller Betrieb
Front / Back Modus bei Eingabe CIP3 - Ausgabe JDF

Digital Information Ltd.

1.2.2

Alle CIP3 Jobs werden in der Job Liste (1) aufgeflihrt.
Sind fUr einen Job nur Informationen flr eine
Bogenseite verfugbar, wird der Jobname mit der
Kennzeichnung S erganzt (3).

Wird der Job zur Queue Liste hinzugefligt (2), wird die
Kennzeichnung DF (4) vor den Jobnamen gesetzt.

Ist die entsprechende Widerdruck Seite in der Job
Liste (4) verfugbar, wird mit Klick der linken Maustaste
der Job zur Queue Liste hinzugefugt. In der Queue
Liste erhalt der Job die Kennzeichnung DB (5) vor
den Jobnamen gesetzt.

Beachte: Werden CIP3 Jobs mit Informationen zu
einer Bogenseite zur Queue Liste hinzugefugt,
wechselt die Software zwischen den Kennzeichen DF
und DB (5).

Soll ein Job als einzelne Bogenseite (4) verarbeitet
werden, kann in der Queue Liste mit einem Klick der
rechten Maustaste auf den Job die Kennzeichnung
geandert werden (6). Das Kennzeichen DF wechselt
zu sF. Soll das Kennzeichen wieder zu DF gewechselt
werden, kann durch mehrfaches klicken der rechten
Maustaste auf den Jobnamen das Kennzeichen
wieder zu DF gewechselt werden. Der erste Klick
bewirkt die Anderung zu dF, die folgenden zu sB, DB
und schlussendlich wieder zu sF.

Szenario 2 - Front/Back Modus aktiv — CIP3 mit Information zu einer Bogenseite

---- Conversion CIP3 --> CIP4/IDF = ] 3
INPUT
E‘\F‘HE5SML\NAGEFi'\Dﬁ.TA\UF‘SJHPUT‘.FE‘\

Jobs

4 S /\ CMYE
3 T
Pl THYK]
47 5
12385_F1_PROVES_CIP3_(245211_D @ ChYE.

Converted

CIP3: 1191 » 14B5Pix, B05.0 & 744 2mm

CIP42IDF: 1191 » 14E5Pix. 605.0 » 744. Zmm

50 dpi, CHTK] 50.0 dpi, CHTK1, 100.0000 % 100.0000%
[
738 Order AlphaDescend| Refresh Stop Go End
---- Conversion aP3 —-> CIPA{IDF ] 3
INPUT
CAPRESSMANAGERVDATANCIPE_INPUTY

Jobs

MET2-B_S
352 SFILES_IMPOSED_4UP_BACK.FDF _0001_S
7:20 47082 MET1-4_5 MYK12
506 20401051 TCHIBD PLAKAT(33303120401051-1-4_5 CHMYTE
7.00 53342050 D CMYK
700 12345_F1_PROVES_CIP3_[245211_D CMYE

336 47082 MET2:4 5
METZE_ S CHYE]

Queue Converted
DF 47082 MET2-4 5 0001 JOF
DE 47 T2-B 5 0001 JDF

CIP3: 1191 & 1465Pix, B05.0 % 744 2mm CIP4AJDF: 1131 » 1465Pix, 605.0 % 744 2mm

50 dpi, CHYK1 50,0 dpi, ChYK1, 1000000 » 100.0000%
[
893 Order Time Descend [  Refresh Stop Go End
-~ Conversion CIP3 --> CIP4/IDF = ] 3

INPUT
'E.F‘FlESSMANAEER"EIATA\E\PB_INPLI THFE"
Jobs

47082 MET2-B_5 CMYK1

53342050_D CHYE

47082 MET 34, CHYEL

47 B S
12345_F1_PROVES_CIP3_(2452]1_D @ ChK.

Converted

CIP3: 1197 & 14E5Pix, E0S.0 & 744, 2mm
50 dpi, CHYK1 50.0 dpi, CHYK1, 100.0000 » 100.0000%

CIP4AIDF: 1191 » 14E5Piz. 605.0 » 744, Zmm

448 Order: Alpha Descend|  Refresh Stop Go End
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Digital Information Ltd.

Manueller Betrieb 1

Verarbeiten von Jobs

1.2.3

Ist der Front / Back Modus in der Konfiguration
deaktiviert und die CIP3 Daten enthalten keine
Information zu Schon- und Widerdruck, werden JDF
Daten ohne jegliche Information zur Bogenseite
generiert. In der Job Liste werden diese Jobs auch
ohne Kennzeichnung aufgelistet (2).

Beinhalteten CIP3 Jobs Information zu Schén- und
Widerdruck, ist die die Bogenseiten in der Job Liste
durch die Kennzeichnungen “_Front” und “_Back”
sichtbar (1).

Ein zur Queue Liste hinzugefugter Job wird
dementsprechend mit (1) oder ohne (2)
Kennzeichnung der Bogenseite aufgelistet.

Beachte

Generierte der Druckvorstufen Workflow CIP3 Daten
ohne Information zu Schon- und Widerdruck, sollte
der Front / Back Modus ausgeschalten werden.

1.3  Verarbeiten von Jobs

Werden Jobs aus der Job Liste gewahlt (1), sind sie
anschlieBend in der Queue Liste (2) verfligbar. Mit der
Schaltflache (3) wird die Verarbeitung gestartet.
Wahrend der Konvertierung wird ein
Fortschrittsbalken sichtbar. Nach der Verarbeitung
befindet sich der Job der Liste Konvertiert (4).

Die Konvertierung kann zu jedem Zeitpunkt mit der
Schaltflache (5) unterbrochen werden.

Jobs zur Queue Liste hinzufiigen — Front/Back Modus ausgeschalten

— Conversion  CIP3--> CIP4/IDF n o o3|
INPUT
[ \PRESSMANAGE RADATAMCIPA_INPUITYFRY
Jabs
E3342060]_Back WK
533420501 Fran) MK
47062 ME T34 MK
47062 MET2B CHivKd
12345_F1_PROVES_CIP3_ (2452111 Back Chivk.
12345 F1 PROVES TIP3 (2452111 Front MK
Queus Converted
I
8B  OcerdlphaDescend| Refresh | stop | 6o |
-- Conversion CIP3 --> CIP4/IDF ] i 3

CAPRESSMANAGER\DATACIFE_INFUTAFEY

Jobs

[47 2B

533420501 Back CMYK
533420501 Front CHYK
L ATHED ChivE]
12345 1 FHDVES _CIP3_[2452]-1]_Back CMYE
12345_F1_PROVES_CIP3 (245211 Front Chivk

Queue ___ Converted
12345_F1_PROVES_CIF3_(2452)-1_FrontJDF 1
12345 F1_PROVES E\P":'7452 -1_Back JOF

CIP3: 1191 & 1465Pix, 6050 % 744 Zmm CIP4AIDF: 1191 & 1465Pix, B05.0 » 744 Zmm
0 dpi. CMYKT 50.0 dpi, CMYK1, 100.0000 » 100.0000%

|
948 Order: Alpha Descend|  Refresh Stop Go End

—  Conversion ap3 --> CIP4/IDF [ o =] 3
INPUT
F’\F‘FIE‘S‘SMANL\GEH\DATA'-.[\PH_INF‘LIT\FE\
Jdobs
[12345_F1_PROVES_CIP3 (2452)11 Front CHTE
533420601_Back CHYE.
533420501_Front CHYE
47082 MET 34 CHTET
47082 MET2E CMYE]

12345 F1_FROVES_CIF3 (2452111 Back CHYE

Queue Converted

53342050_Front JOF 53342050 Front JOF

53342050 Back JOF 2 ) |
12345_F1_PROVES_CIF3_(2452}1_Back JOF

12345 F1_PROVES_CIP3_[2452}-1_Front JOF

CIP2 1191 » 1465Fi, 605.0 » 744.2mm CIP4/IDF: 1191 » 1465Fix, B05.0 « 744. 2mm
50 dpi, CMYK1 50.0 dpi. CMYKT, 100.0000 « 100.0000%
Convering Source Data.

NNNENERRNRRNNNNNENNEEED l“lll“ll@“lllO

Dider Alpha Deseerc| | Refiesh || stop
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1 Manueller Betrieb

Fehlender Sonderfarben Eintrag

Digital Information Ltd.

1.3.1  Verarbeitung mit Fehler

Wird die Verarbeitung durch einen Fehler oder durch
den Benutzer unterbrochen, wird dem Jobname in
der Liste Konvertiert die Kennzeichnung “-” (1)
hinzugefugt.

1.3.2 Job Liste aktualisieren

Der Inhalt der Job Liste wird mit der Schaltflache (1)
aktualisiert.

Beachte

Die Software aktualisiert die Job Liste automatisch
wenn der Zahler (2) den Wert O erreicht.

1.4  Fehlender Sonderfarben Eintrag

Die Software bietet die Mdglichkeit, dass bei
fehlendem Eintrag einer Sonderfarbe in der
Sonderfarbentabelle eine Meldung angezeigt wird.

Wird ein solcher Job in der Job Liste gewahlt,
erscheint eine Meldung (1).

Drlicken Sie die Schaltflache (2), um die Meldung zu
bestatigen.

Erganzen Sie die fehlende Sonderfarbe in der
Sonderfarbentabelle oder starten Sie die
Konvertierung ohne die Erganzung.

Wird die Farbtabelle mit der fehlenden Farbe nicht
erganzt, verwendet die Software daflr den
Standardwert von der Farbe “DefaultColor”.

=iE(x]
INPUT
- \PRESSMANAGEFNDATANCIFS INFLITSFE
Jabs
ST2050] Back THITE
53342050) lr’\t M
VKT
12345 F1_PROVES_CIP3_ (2452111 Back CHiYE.
12345 F1_PROVES_CIPAL (245211 Front CMYK

Converted
72345 _F1_PROVES_CIP3 [245211_Back JDF aborted

O)

CIP3: 1191 = 1465Pix, 605.0 % 744 2mm
50 dpi, CMYK1

CIP4AJDF: 1191 = 1465Pix, B05.0 % 744 2mm
50.0 dpi, Ch'rk1. 100.0000 » 100.0000:

932 Ouder: &lpha Descend|  Refresh Stop Go End

---- Conversion

CTP3 --> CIP4/IDF ={ =) x|
INPUT
IC:\PRESSMANAGERADATANCIPA_INPUTY
Jobs
Queue Converted
Scanning Jobs
Number of Er, 18
Number of 17
§39 |01 lohaDescend|| Refresh ||| Stop Go End
=10 =i
INPUT
E\PHESSMANAEEH\DATA\[— 5II
Jobs
SFILES_IMPOSED_4UF_BACK  Missing color YERYSPECIALBLUE | @ CMvKT
BFILES_IMPOSED dUP BACH -
47082 MET4-B i F CHYKT
47082 MET4-4 CMYK1
47082 MET3B CMYKT
47082 MET 34 CMYK1
47082 MET2B CMYK1
47082 MET2:4 CMYE1
47082 MET1-4 MYK12
450572(20345)-03 WEISSBACH 48 5. DEUTSCH-3B CMYE ﬂ
Queue Converted
I
934 Order: Alpha Descend|  Refresh Stop Go End

1-8
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DI-Plot HB0O3-009 DE

Digital Information Ltd.

Manueller Betrieb 1

Andern des Quellverzeichnis

1.4.1 Verhalten bei fehlenden Sonderfarben

Wahlen Sie aus dem Menu (1) die Eintrag (2).

Das Verhalten der Software bei fehlenden
Sonderfarben in der Sonderfarbentabelle kann mit der
Auswahlliste (1) eingestellt werden.

Mit der Wahl des ersten Listeneintrags, erhalt der
Benutzer eine Meldung wenn eine Sonderfarbe des
Jobs in der Tabelle nicht verfUgbare ist.

Ist der zweite Eintrag gewahlt, wird keine Meldung
ausgegeben. Die fehlende Sonderfarbe wird
automatisch mit der Farbe “Default Color” ersetzt.

1.5  Andern des Quellverzeichnis

Im Feld (1) wird das aktuelle Job Quellverzeichnis
angezeigt. Mit einem Klick in das Feld (1) 6ffnet sich
ein Dialogfenster in welchem das Verzeichnis gewahlt
werden kann.

Time Interval Hotfolder

INPUT OUTPUT JDF
Fomat  [CIP3 || Fomat  [CIPauDF &2

Path IE SPRESSMANAGERNDATAMCIPA_INPUTS

Mirsr [~ Megative ™

Scaling $|100.0000  y|100.0000 3

No. of delimiters preceding Previewlmage [Pram contial
Saurce File Treatment| Dirsctory sfiesh Interv. [333 sec

HTML Path [http: /v cipd.org/

Resolution | 50 % | 50 dpi Colars 2 ¥
Select Press Template

Template [R700.1ZL

SizeClass [Large  +| atleast| 50.0 mmcffwidth =
Make JOF File I
Viewable ~
RGBValues W~

Front/BackEnabled [~
Unknawn Spot Color Handing

oK

Use Default Calor O

Queue

ey
INPUT
CAPRESSMANAGER\DATANCIPE INPUTY
Jobs
BFILES_IMPOSED_4UP_BACK PDF _0D001 CMYET s
47082 MET4-B CMYED
47082 MET4-4 CMYET
47082 MET3-B CMYK1
47082 MET 34 CMYET
47082 MET2-E CMYET
47082 MET2-4 CMYET
47082 MET1-4 MYR12
4B0572[20345)-03 WEISSBACH 48 5. DEUTSCH-3-B CMYE LI

Converted

934 Order: Alpha Descend|  Refresh Stop

o e ]
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Manueller Betrieb o e .
1 Wo liegen die Ausgabedaten fir die Formate CIP4 / JDF / Inkzone? Dlgltal Infor matlon Ltd'

M N . . . -— (Conversion ar3 > (IP4/IDF = =] 5
Wahlen Sie im Dialogfenster (1) das Quellverzeichnis. INPUT
CAPRESSMANAGERNDATAMIIPE INPUT
- Conversion Input Path x|
|CHPRESSMANARERNDATAMCIP3_INPUTY Al =
CHYK1 :I
Drives  Directories ChivKl
CHYKT
[-€] CHTK1
01 1 MYl
[E] = 1 CHYK1
A MYK12
[5] YK =l
l Converted
i Cancel | B |
¢ Go End

1.6  Wo liegen die Ausgabedaten fiir die Formate CIP4 / JDF / Inkzone?

=1

ameters Management Delmposition Page Setups Info
P ers

Ist die Software flr die Erzeugung von CIP4/JDF oder
Inkzone Daten konfiguriert, wird das Zielverzeichnis
der Daten im Druck Layout definiert. Offnen Sie dazu
das Menu (1) und wahlen Sie den Eintrag (2).

Wahlen Sie die Schaltflache (1). Ein neues ST =
. . “ INPUT OUTPUT JOF
Dlalogfenster wird geOﬁnet. Fomet  [OP3 =l| Fomat  [CPenDF |

Path CAPRESSMANAGER\DATANCIPE INPUTY HTHL Path [htp: /. cipd.org/
Mirar [~ Negative [~

N [ F®< 50 v[50 dpi Cols[El <]
Selsct Press Template

Template [F700/2L

SizeClass |Large v | atleast| 500 mmof{Width +
take JOF File ird
WViewable icd
REEValues ic2

Mo. of defimiters preceding Previewlmage |Pram contral Frant/BackEnabled [

Sourcs Fils Treatment| Directory Refresh Intery, |993 sec Unknown Spat Color Handiing Message =
OK

1-10 DI-Plot — Bedienerhandbuch
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Digital Information Ltd.

Manueller Betrieb 1

Wo liegen die Ausgabedaten flr die Formate TIFF und PDF?

Das Zielverzeichnis der konvertierten Jobs wird hier
gewahlt (1). Um das Verzeichnis zu andern, klicken
Sie in das Feld. Ein neues Dialogfenster wird sichtbar.

Wahlen Sie im Dialogfenster (2) das Zielverzeichnis.

1.7

Ist die Software fiir die Erzeugung von anderen
Ausgabeformaten wie CIP4/JDF oder Inkzone
konfiguriert, wird das Zielverzeichnis direkt im
Konfigurationsfenster gesetzt. Offnen Sie dazu das
Menu (1) und wahlen Sie den Eintrag (2).

---- Inkzone Templates
Inkzone Template Files

{ )
Inkzone Size Class |Laig= v |  IZ Destination Path |C:\PRESSMANAGER\DATANRTODY \1/

IZ Template Name |C \PRESSMANAGER\PRESSMANAGERSMARTINKZONERT00.LZL

Open | Save

Inkzone Data

Inkzone Area
MNoofZones  |IER

Zong Wwidth 30.000  rom
First 2 Wwidth 30000 mm

‘Orientation

Inkzones and Thumbnails

LastZwidih | 30000 mm

Ce values relative to a
'saturated rectangle of following size:

Origin of Bitmap Area relative to
Origin of Inkzone Area
Bitmap

Adjustment @

BtdapShift = 0000 v| 43000 mm

(TH) C

Z.-Biea'lwidth |1020 000 mm

Width [Ceniral Zone Width

TN-Scope Inkzone Area | TH-Urit Pizel

Z #ueaHeight | 785,000 mm

Height [Zane Area Height

=] Max ThumbnaitSize [1024 Pisel

Lancel | Select |
—-- Inkzone Templates x|
Inkzore Template Files
Inkzone Size Class |La0=  ~| IZ Destination Path IE - 1Z-Output Path Large ﬂ

NoofZones | 34

Zone Widh [ 30,000 mm
FirstZ Wity | 30000 mm
LestZWidh [ 30000 mim

XA

IZ Template Name  [C:PR ERIPRESSUANAGERS [ \PRESSMANAGER\DATANRTON,
Inkzone Data Drives Directories
inkzone Area ori =] |
Inkeoes and Thunt {i2] | [T7
[H1

Compute Inkzone values n
saturated rectangle of follc

Z.Ayea width |1020 000 mm

Width | Ceniral Zone Width

2 brea Height | 785,000 mm

Height [Zone Area Height

Cancel

| x|

Cancel

Wo liegen die Ausgabedaten fiir die Formate TIFF und PDF?

=Zmeters Hotfolder
Time Interval Hotfolder
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1 Manueller Betrieb

Separationen unterschiedlicher Jobs zusammenfligen

Digital Information Ltd.

Das Zielverzeichnis kann hier gewahit (1) werden. Soll
das Verzeichnis gedndert werden, klicken Sie in das
Feld. Ein neues Dialogfenster wird sichtbar.

Wahlen Sie im Dialogfenster (2) das Zielverzeichnis.

1.8

Mit Hilfe der Software kénnen Farbseparationen von
verschiedenen Jobs zusammengefugt werden. Die
Eigenschaft wird bei der Produktion von
mehrsprachigen Produkten verwendet. Die
unterschiedlichen Textseparationen werden mit den
gleich bleibenden Farbauszligen kombiniert.

Halten Sie die “Shift” Taste gedrickt, wenn Sie den
Job aus der Job Liste auswahlen (1). Ein neues
Dialogfenster wird sichtbar.

x
INPUT DUTPUT
Fomat  [Harlsquin COITT 4 =l Femat  [TFF E

Path I \PRESSMANAGERNDATANMEBIT-TIFF_INFU

Miror [~ Megative I~ Fiesolution Freset 1200 dpi
Scaling [100.0000 v [100.0000 | % [No Clipping ~|

Descieening Calculation  New 5.0/ Degree 2

Path CAFRESSMANAGER\DATAN GD_

Resalution | 150 | 150 dpi  Colars |All -

Separationen unterschiedlicher Jobs zusammenfiigen

RIPtaRIP o Output Separated [
Gt Se Names 1 Barder Lines 2
N -
HaequinVa5 [ Pagiation [V Add Ot Ferz 5]
ColorSeparstor' [~ Urknown Spot Color Handling ~ [Message -
Source Fils Treatment| Director Refresh Interv. [399 sec
OK
INPUT OUTPUT |
T C x
Path C\PRESSMANAGER\DATAVIBIT-TIFF_INPU [CAPRESSMANAGERDATAY
Minor [~ MWegative [~ Resolution Preset 1200| dpi
Drives Diteri—iss
Scaling % [100.0000 ¢ [100.0000 %Mo Clipping =] TcT M |
Descieening Caloulation | New 501/ Dagres 2 il @
Rl |UBIT-TIFEINPUT]
[CIPZINPOT]
[GENERIC]
[R200]
[R300]
[R700]
Cut Sep. Names _ﬂi {:¢Egé;g]5]
Harlequin'va5 [~ Paginstion |
ColorSeparator ! [~
Source File Treatment| Directoy Refiesh Inter, [393 sec
oK LCancel
- Conversion Harleguin LZW gray --> PDF compressed o [ 5
INPUT OUTPUT
|CAPRESSMANAGE RADATAVIBIT-TIFF_INPUT', [C:\PRESSMANAGERADATAY
Jobs
20060117 14:33.06 BFILES_IMPOSED_4UP_BALK - SPENISH FO0DT K

2006-01-17 14:33.02 BFILES_IMPOSED_4UP_BACK. FDF POO0T CMYE

O,

Queue Converted

Harlequin LZW gray: 7085 » 3920Pix. 439.9 » £39.9mm PDF compressed: 2952 » 4133Pix, 439.9 » 639.9mm
360 dpi.

150 dpi. CK, 100.0000 « 100.0000%

961  Oider: Time Descend | Refresh Stop Go, | {End
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Digital Information Ltd.

Manueller Betrieb 1

Separationen unterschiedlicher Jobs zusammenfligen

Der ausgewahlte Job (3) wird im Dialogfenster (2)
sichtbar. Die Farbseparationen (4) des Jobs werden
im unteren linken Fenster angezeigt.

Im mittleren Bereich sind alle verfligbaren Jobs
aufgelistet. Wahlen Sie den zweiten Job (1). Die
Separationen werden im rechten Fenster dargestellt

@

Wahlen Sie die zu kombinierenden Separationen von
der Farbseparationsliste von Job 1 (1) und Job 2 (2).

Drlicken Sie die Schaltflache (3) um die gewahlte
Kombination zu sichern. Das Dialogfenster wird mit
der Schaltflache (4) beendet.

Die definierten Kombinationen werden in der Queue
Liste (1) angezeigt. Starten Sie die Erstellung der
Kombination mit der Schaltflache (2).

---- JobMerger Harlequin LZW gray --> PDF compressed _[al x|
Source Job 1 |EF\LESJMFDSED74UF7E¥AEK POF POOO \3)

Source Job 2 |

Select Source Job 2
2006-01-17 14:3206 BFILES_IMPOSED_4UP_BACK - SPANISH POOOT K.

@ Source Job 2 Separations

Source Job 1 Separations

CYaMN
MAGEMTA,
CELLOW

ELAEK@

Make

-~ JobMerger Harlequin LZW gray --> PDF compressed 10l x|

Source Job 1 [BFILES_IMPOSED_4UF_BACK.FOF FUO0T

Source Job 2 [BFILES_IMPOSED_4UP_BACK. - SPANISH POO0T

Select Source Job 2 @

Source Job 1 Separations Source Job 2 Separations

ELACK
MAGENTA

VELLOW
BLACK

Make Quit

- JobMerger Harlequin LZW gray --> PDF compressed o [ 3
Source Job 1 'ﬁLE5_IMPUSED_4UP_EACK.PDF FO001

Source Job 2 [BFILES_IMPOSED_4UP_BACK. - SPANISH POO0T

Select Source Job 2

P00 K

Source Job 2 Separations

Make Quit

- Conversion Harlequin LZW gray > PDF compressed i o ] 25
INPUT DUTPUT
[C:\PRE SSMANAGERADATAVBIT-TIFF_INPUTY [CPRESSMANAGERADATAY

2006-01-17 14:33:06 BFILES IMPOSED 4LIP BACK. - SPANISH POO01 K.
2006-01-17 1 LES IMPOSED 4LIF BACK.POF FO001 ChYK

Queue Converted

Harlequin L2 gray: 7085 « 9320Pix, 433 9 » 639, Smm
360 dpi, CHYK

| @

BEE Order: Time Descend Refresh Stop | Go | End

PDF compressed: 2852 % 4133Pix, 439.9 « 633 Smm
150 dpi, CMYK, 100.0000 » 100.0000%
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Manueller Betrieb
Separationen unterschiedlicher Jobs zusammenfligen

Digital Information Ltd.
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Digital Information Ltd.

Hotfolder Modus 2

Benutzeroberflache

2 Hotfolder Modus
2.1 Benutzeroherflache

Wahlen Sie im ersten MenU von links den MenUpunkt
(1) um den automatischen Hotfolder Betrieb zu
starten.

Die Benutzeroberflache ist in vier Hauptbereiche
unterteilt:

(1) Aktiver Job

(2) Wartende Jobs

(3) Verarbeitete Jobs

(4) Fortschrittsbalken und Hotfolder Betriebsanzeige

2.2 Hotfolder Start

Der Hotfolder Betrieb wird Uber das Kontrollkastchen
(1) aktiviert.

1o x|

File Parameters Mansnement Delmposion Page Setups Info

(1)

—— Hotfolder  CIP3--> CIP4/IDF L =loix]
INPUT

CAPRESSMANAGER\DATANCIPE_INFUTY
Finished

DF 47087~ N 2-A . JOF
DB 470 P-B . JOF

Waiting

2002-11-25 14: 2 7062 MET3-B . ﬂ
2002-11-25 14:¢ 17082 MET4-A |

2002-11-25 14:35755 47082 METAB . Jid|

Canverting 1
[DF 2nn2—11—21U3ﬁ 47082 MET3-A . JDF

CIP3: 11977 14850k, 605 0 744.2mm
50 dpi. CMYK1

CIPAADF, 1191 1465Pi. B05.0 % 744.2mm
50.0 dpi, CMYK1, 100.0000 = 100.0000%

Canverting Source Data ..
Th |01.01.1938 |00:00:00 |Interval Start ?g_ﬁ‘z@ulemﬁme Th |18.05.2006 |16:47:13

HEERENENNNEENENNNNENNNENNNENNEEED - ZANNNNNNNNNNRN

Stop Go: ¥ End

[~ AutoStart

---- Hotfolder P3 --> CIP4/IDF
INPUT
CAPRESSMANAGERNDATAMCIPS_INPUTY
Finished

Waiting

Converting

Th |01.01.1998 |00:00:00 Interval Start
I

stop | ol

/ﬁslemTime W 18.05.2006  |16:50:27

[~ AutoStart

DI-Plot — Bedienerhandbuch
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2 Hotfolder Modus
Automatischer Hotfolder Start

Digital Information Ltd.

Ist der Hotfolder Modus aktiv, lauft der
Fortschrittsbalken (1) von links nach rechts und
wieder zurlick. Alle Jobs welche junger als die
Startzeit (2) sind, werden automatisch konvertiert.

2.3 Automatischer Hotfolder Start

Wahlen Sie das Kontrollkastchen (1) um beim
Programmstart die Software sofort in den Hotfolder
Betrieb zu setzten.

2.4 Hotfolder Modus beenden

Der Hotfolder Betrieb wird beendet, wenn das
Kontrollkastchen (1) deaktiviert wird. Die Hotfolder
Umgebung wird mit der Schaltflache (2) verlassen.

—— Hotfolder  CIP3 > CIP4/JDF i =10l x|

INPUT
IE_.\FHESSMANAGEH\DATA\EIFB_\NPUT\
Finished

‘Waiting

Converting

Stop o & End

[~ AutoStart

- Hotolder  CIP3 --> CIP4/IDF i =10lx|
INPUT
C:APRESSMAMAGERMDATANCIPA_INPUTY
Finished
Waiting
Converting
@ 01.01.1998 |00:00:00  Interval Start System Time |Th [18.05.2006  |17:00:38
[v AutoStart; Stop. Go [ End
—- Hotfolder  CIP3 —> CIP4/IDF Il =10] x|
INPUT
IC_:\FHE55MANAGEH\DATA\CIFE_\NF‘UT\
Finished
Waiting
Converting

Th |01.01.1998 |00:00:00 Interval Start

\vstem Time |Th [18.052006 [16:51:41
/|
I AutoStart Stop o] ¥ End @

2-2
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Digital Information Ltd.

Hotfolder Modus 2

Konvertierung im Hotfolder Modus stoppen

2.5

Lauft eine Konvertierung im Hotfolder Modus, kann
sie mit der Schaltflache (1) abgebrochen werden.

2.6 Hotfolder Start- und Wartezeit

Um die Start- und Wartezeit zu &ndern, 6ffnen Sie das
Men( (1) und wahlen den dritten Eintrag (2). Ein
neues Dialogfenster wird gedffnet. Siehe dazu das
nachste Bild (3).

Setzten Sie den Startzeitpunkt des Hotfolders hier (4).
Im Eingabefenster (5) wird eine Job Wartezeit
hinterlegt. Mit der Wartezeit wird sichergestellt, dass
alle Job Farbseparationen fir die Konvertierung
verwendet werden.

Beachte

Setzen Sie bei der Verarbeitung von 1 Bit TIFF Daten
die Wartezeit (5) auf einen gentgend hohen Wert
welcher der Geschwindigkeit des Druckvorstufen
Workflows entspricht.

Konvertierung im Hotfolder Modus stoppen

-—-- Hotfolder ar3 --» CIP4/IDF il

INPUT
CAPRESSMANAGER\DATANCIPE_INFUTY
Finished

=10]=|

DF 47082 MET2-A . JDF
DB 47082 METZ-E . JOF

Waiting

2002-11-25 14:33:38 47082 MET3B . ﬁ!
2002-11-25 14:33:38 47082 MET4-A .

2002-11-25 14:33:40 47082 MET4B . Jid|
Converting

|DF 2002-11-25 14:33:36 47082 MET3-A . JDF

CIP3. 1191 & 1466Pix, 605,04 744.2mm
50 dpi, Chivk1

CIP4AIDF: 1191 « 1465Pix. 605.0 % 744.2mm
50.0 dpi, CMYK1, 100.0000 » 100.0000%

Conwerting Source Data

Th [01.01.1998 [0 nterval S 9.8 %

0:00:00 ||
NNNRNRNRENEERS 4NN

System Time |Th |18.05.2006 |16:47:13

[~ AutoStart

_®_ =loix|
File | Paramet——4anagement Delmposition Page Setups Info

Parameters Conversion
Parameters Hotfolder

@ Time Interval Hotfolder i x|
Directory scan on Ii@ onig [~ Cancel
System Time [Th [18.05.2006 [17:26:01

. i . y -
Time Lapse |1 Minutes. delays youngest job only
p: fil s y g I ly

. 8 1198 yottoder
01.01.1998 |00:00:00 N 'Th [18.05.2006 |17:25
Interval s@l l il 0:00 | Interval End [ ]
BEUN R E K L

First Job |ﬁ|3u.1 1.2004 |1 4:55:06 IZI]4I]1 051 TCHIBO PLAKAT(33903)-20401051-1-A ..

Hotfolder C:APRESSMANAGERADATANCIP3_INPUTA

2004-11-30 14:55:06 20401051 TCHIBO PLAKAT{33903)-20401051-1-A .
2006-05-18 12:17:20 47082 MET1-A.
2006-05-18 12:23:52 SFILES_IMPOSED_4UP_BACK.PDF _D001 .

DI-Plot — Bedienerhandbuch
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o o . Sonderfarben Tabelle
Dlgltal Informatlon Ltd' Sonderfarben Tabelle wéahlen 3

3 Sonderfarben Tabelle
3.1 Sonderfarhen Tabelle wahlen

Wahlen Sie im dritten MenU von links (1) den Eintrag
(2). Ein Dialogfenster wird getffnet.

Spot Color

Unit of Length

211
elect Spot Color Ta - i |
Suchen in: |E}spoujab|e ~|l e ®ef E-

Die Sonderfarbentabelle liegt nach der Installation als
Color.txt Datei im Programmverzeichnis der Software.

Sind auf demselben Rechner mehrere Instanzen der
Software installiert, ist es von Vorteil fir alle dieselbe
Sonderfarbentabelle zu verwenden. Die
Administrierung der Tabelle wird dadurch vereinfacht.

Wahlen Sie im Dialogfenster (1) die
Sonderfarbentabelle aus.

Dateiname:  [COLORS.TXT Offnen |
Dateityp: Itxt | Abbrechen |

™ Schreibgeschiitzt iffnen

3.2  Sonderfarbentabelle editieren

Wéhlen Sie im dritten Menti von links (1) den Eintrag — [ —

(2) um den Editor zu starten.

ton  Page Setups  Info

Unit of Length

DI-Plot — Bedienerhandbuch 3-1



3 Sonderfarben Tabelle

Sonderfarbentabelle editieren

Digital Information Ltd.

3.2.1 Benutzeroberfliche

In der Titelzeile des Editors wird die aktuell gewahlte
Sonderfarbentabelle angezeigt (1).

Die installierte Tabelle enthélt rund 8000 und mehr
vordefinierte Sonderfarben. Jede Farbe ist mit CMYK
Prozentwerten (2) definiert. Die Kombination wird fur
die Emulation der Farbe verwendet.

3.2.2 Farbe hinzufiigen

Flgen Sie eine neue Farbe hinzu, indem Sie im
Eingabefeld (1) einen Farbnamen wahlen. Tragen Sie
die CMKY Werte ein und speichern Sie den neuen
Eintrag mit der Schaltflache (2).

3.2.3 Farbe dndern

Andern Sie eine Sonderfarbe wie folgt;
e Suchen und wahlen Sie die Farbe in der Tabelle
aus (1).

e Andern Sie die Farbe nach ihren Wiinschen (2).
Der Name und die CMYK Werte kdnnen gedndert
werden.

e Speichern Sie die Anderung mit der Schaltflache

(3).

x|
ahot | ok |
N Color Name % C (/2\) K
P BLACK.TIFF 0 o0 100
C M Y K BLACK 2 0 0 0 10
COMPOSITE 0 0 0100
CYAN_2 100 0 650 0O
DEFAULTCOLOR 0 25 45 12
HKS001K 0 10 60 O
HKS001N 0 5 60 O
HKS002E 3 0100 O
HKS002K 5 0100 O
HKS002N 2 D100 O
HK5002Z 3 0100 O
HKS003E 0 0100 O
HKS003K 0 0100 O
HKS003N 0 0100 O
HKS003Z 0 0100 0
HKS004E 0 10100 O
HKS004K 0 20100 O o
HKS004N 0 10100 0~
Number of colors |3291
@ Store I Change Delete Mew Input Abort | oK |
Hewbolr——— Color Name % C M ¥ K
1 PECIALBLUE
BLACK.TIFF 0 0 0100 ﬂ
clrs mfin vl2 k|1 BLACK 2 00 0 10
‘ COMPOSITE 0o 0 0100
CYAN_2 00 0 50 0
DEFAULTCOLOR 0 25 45 12
HKSO001K 0 10 60 0
HKS001N 0 5 60 0O
HKS002E 3 0100 O
HKS002K 5 0100 0
HKS00ZN 2 0100 o0
HKS002Z 3 0100 O
HKS003E 0 0100 0
HKS003K 0 o100 0O
HKS003N 0 0100 0
HKS003Z 0 0100 0
HKS004E 0 10100 0
HKS004K. 0 20100 O s
HKS004N 0 10100 0~
Number of colors (8291
- Edit Color Table “C:\PRESS| @ x|
Store I Change | Delete | ﬂewlnpull Abort | oK |
Color Name z C M Y K
HKS003E 0 0100 O
BLACK.TIFF 0 0 0100 =
BLACK_2 00 0 10
COMPOSITE 0 0 0100
~Existing Color CYAN_2 100 0 50 0
DEFAULTCOLOR 0 25 45 12
New Color Name: HKSOD1K 0 10 60 O
HKSO001N 0 5 60 O
LY HKSO0ZE 3 010 o
HKS002K 5 0100 0
S0 R0 00 RO HKSO02N 2 0100 0
HKS002Z 3 0100 0
01d Color Name: HKS003E 0 0100 0
HKS003K 0 0100 0
|HKSD03E HKS003N 0 0100 0
HKS003Z 0 0100 0
cfo mfo ¥[ioo ko HKS004E 0 10100 0
HKS0DAK 0 20100 0
HKS004N 0 10100 0 =

Number of colors |8292
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Sonderfarben Tabelle 3

Sonderfarbentabelle editieren

Digital Information Ltd.

3.2.4 Farbe loschen

I . . . . . . ---- Edit Color Table "C:\PRESSMANAGER\PRESSMANAGERSMART\COL X
Loschen Sie einen Eintrag in der Tabelle indem die S o =
. . i Gl _Qeleld Somiopet | abok | oK |
Farbe auswahlen (1) und anschlieBend die Calor Home r © N Y K
. .. 3 0100 O
Schaltflache (2) driicken. T T
BLACK_2 (1] 0 0 10
COMPOSITE 1] 0 0 100
EsistingColor 1 |CYAN_2 00 0 50 0
DEFAULTCOLOR 0 25 45 12
New Color Name: HKS001K 0 10 &0 0
HKS001N 0 b 60 1]
[Fsnnze @
HKS00ZK 5 0 100 0
'3|3_”|“_YW"|“_ HKS002N 2 0100 O
HKS002Z 3 0 100 0
01d Color Name: HKS003E 0 0100 0
HKS003K 0 0 100 0
|HKS[I[IZE HKS003N (1] 0 100 0
HKS003Z 0 0 100 0
C |3 M |0 Y (100 K |0 HKS004E 0 10 100 0
I_ I_ I_ I_ HKS004K 0 20 100 (1] J
HKS004N 0 10 100 (1354
Number of colors W
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