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DI-Plot HB03-009 IT

Digital Information Litd.

Modalita semi automatica
Interfaccia utente

1 Modalita semi automatica

La modalita semi automatica offre grande flessibilita
nella selezione di uno o piu lavori dalla cartella
d’ingesso. | lavori selezionati sono convertiti nel
formato nel formato richiesto e successivamente
copiati nella cartella di destinazione o inviati
direttamente alla stampante.

1.1 Interfaccia utente

Attivare la modalita semi automatica aprendo questa
voce.

Digital Information

Parameters Map==sment Delmposition Page Setups Info
: : @

x|
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1 Modalita semi automatica
Interfaccia utente

Digital Information Ltd.

Linterfaccia utente € divisa in tre sezioni principali:

(1) Area lista lavori: tutti i lavori presenti nella sorgente
sSoNo visualizzati qui.

(2) Area coda lavori: tutti i lavori selezionati
manualmente vengono visualizzati in questa sezione.
Essi sono pronti per la conversione.

(3) Area lavori convertiti: tutti | lavori completati sono
visualizzati qui.

1.1.1 Lista lavori

Le seguenti informazioni sono mostrate nella lista
lavori:

(1) Nome lavoro
(2) Colori
(3) Percorso d’ingresso e cartella sorgente

(4) Formati d’ingresso e di uscita.

Trattare i colori spot: Il software pud supportare fino a
12 colori spot. Ciascun colore viene mostrato con un
numero, partendo da 1.

Esempio 1

Un lavoro con CMYK piu i colori spot HKS1 e
CocaColaRed apparira cosi: CMYK12

Esempio 2

Un lavoro contenente Black piu i colori spot HKS15,
CocaColaRed e RolexGold dovrebbe apparire cosi:

K123

1.1.2

| dati in ingresso possono essere ordinati con questo
tasto (1):

a) Per nome ascendente
b) Per nome discendente
c) Per data/ora ascendente
d) Per data/ora discendente

-~ Conversion  CIP3--> CIP4/IDF i =101
INFUT
I-:\PRES SHMANAGER\DATAMCIP_INPUTY
Jobs
20401047_WOELBERM_MAPPEN([33898]-20401047-1-4_5 CMYE. ;I
20401051 TCHIBO PLAKAT(33303)-20401051-1-4_5 CMTE
20440034C MAIRS UMSCHLAG FRANKFURT M{Z3800}20440038-1:4,_5 CMYK1
4_100411948ERA-BANDEROLEM(37332)-10041194-1-4_5 12
43651_BROS_MET_INFO_3_02(14208)-1-4_5 CMTK1
43651 BROS_MET_INFO_3 02(14208]-2:4_5 CMYKT
43651_BROS_MET_INFO_3_02(14208)-2-B_5 CMYK1
43651_BROS_MET_INFO_3_02(14208)-3-4_5 CMYK1
43651 BROS_MET INFO_3 02(14208]-38_5 MK =l
Queus Converted
I
975 Order: Alpha Ascend Refresh Stop, Go End
v aP3 —-> CIP4/IDF o ] 5
INPUT
E\F’FlESEMANA\J}:FE".DATA\[]F’:‘LINF‘,‘T"‘
Jobs
20400358 TCHIBO F2(33262)-20400858-1-4_%5 CMYE

0 F2
000656 TCHIED P22\ ADEEE 1 5.5 [
20400935 1N PRA F P0A003361-4 5
20400957 _I00P_F1 |RE(33272)-20400967-1-4_8
20400957 IO0F_F2 S rGE (33243} 20400957145 Nt
2400355 L EAGAS DELANEY PLAKAT (20265)-20400859-1-4,_ Mk
20400363 MONTBLANC UMSCHLAGI33328120400868-1 45 MK,
20400363 MONTBLANC IMSCHLAGI33328120400965-1B_S MK =l
Queue Converted

CIP3: 1555 % 2027Pik, 7899 1029 7mm CIP4ADF: 1556 % 2027k, 7899 5 102 rom

50 dipi, ChYK. 50.0 dpi, CMYK, 1000000 « 100.0000%

Ordinamento lavori per data/ora 0 nome

868 Oider Alpha Ascend | Refresh Stop. Go End
[
INPUT
[F\PRES SMANAGER\DATACIP3_INFUTY
Jobs
20401047_WOELBERN_MAPPEN(33898)- 20401047185 MK =]
20401051 TCHIBD PLARAT(33303}20401051-1-4_5 ChYK
20440034C MAIRS UMSCHLAG FRANKFURT_M(33000)-20440034-1-4_5 ChYK1
4_100411948ERABANDEROLEN(3733211 0041194145 12
43851_BROS_MET_INFO_3_02(14208)-1-4_5 CMYK1
43851_BROS_MET_INFO_3_02(14208}-2-4_5 CMYK1
43851_BROS_MET_INFO_3_02(14208)- 285 CMYK1
43651_BROS_ME T_INFO_3_02(14208)-3-4_5 CMYE]
43851_BROS_MET_INFO_3_02(14208}-38_5 CHYK1 =l
Queue Converted

—@

975 Order A\phaAscendl Refresh Stop Go End
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DI-Plot HB03-009 IT

Digital Information Ltd.

Modalita semi automatica 1
Interfaccia utente

1.1.3 Ricerca lavori

Ricercare una lavoro inserendo il suo nome qui (1). La
lista lavori sara automaticamente aggiornata con i
risultati della ricerca.

1.1.4 Aggiornamento lista lavori

Quando il contatore (1) raggiunge lo O, la lista lavori
sara aggiornata automaticamente. Premere questo
tasto (2) per aggiornare la lista manualmente. Il valore
del contatore pud essere modificato nella sezione
parametri di configurazione del software.

1.1.5 Aggiungere lavori alla lista della coda

| lavori sono selezionati nella lista (1) cliccando una
volta con il tasto sinistro del mouse. Essi appariranno
nella coda lavori (2) e rimarranno visualizzati nella lista
lavori (1). Per rimuoverli dalla coda lavori (2) cliccare
su di essi una volta con il tasto sinistro del mouse.
Quando un lavoro viene aggiunto alla coda (2), viene
visualizzato il dettaglio nello spazio sottostante (3): la
dimensione del lavoro in pixel, in millimetri o inches, la
risoluzione in dpi, e il numero delle separazioni dei
colori.

-~ Conversion  CIP3 --> CIP4/IDF ! =E]x|
INPUT
C\PRESSMANARER\DATANCIPA_INPUTY
Jobs
(1)
43651 =% _MET_INFO_3_D2(14208}14_5 CHYK] -]
43651_BROS_MET_INFD_3_02(14208}-2:4_5 CMYK1
43651_BROS_MET_INFO_3_02[14208)}-2.8_5 ChYKI
43651_BROS_MET_INFO_3_02(14208)-3:4_5 CMYK]
43651_BROS_MET_INFD_3_02(14208}3-_5 CMYK1
43651_BROS_MET_INFD_3_02(14208}-4-4_5 CMYK1 L
| |43651_BROS_MET_INFO_3_02(14208}4B_5 CMYKI
| | 450572120345} 03 WEISSBALH 45 5. DEUTSCH-14.5 CMYK
450572(20345)-03 WEISSBACH 48 5. DEUTSCH-1-8_5 CMTYK =l
| Queue Converted
‘ [
984  Order: Alphadscend | Refresh Stop Go End
i
INPUT
C:\PRES SMANARERADATANCIPS_INPUT'
Jobs
43
43651_BROS_MET_INFO_3_02[14209H1-A_5 CHTE -]
43651_BROS_MET_INFO_3 02(14208}2:4_5 CHYK1
43651_BROS_MET_INFO_3_02[1420}26_5 CHYK
43651_BROS_MET_INFO_3_02[14208}3:4_5 CMYE]
43651_BROS_MET_INFO_3 02(14208}3-8_5 CHYK1
43651_BROS_MET_INFO_3_02[14208}4-4_5 CMYK1 I
|/{43651_BROS_MET_INFO_3_02[14203}4-B_5 CMYE
| | 460572120345} 03 WEISSBACH 485 DELTSCH-1:4 5 ChvYK
450572(20345)-03 WEISSBACH 48 5. DEUTSCH-18_5 ChivE =l
‘ Queue Converted
7 (2)
1) flphasscend | Refresh | Stop Go End
---—- (Conversion P3 --> CIP4/IDF =10 x|
INPUT
C\PRESSMANAGERNDATANCIP_INPUTY
Jobs

20400389 MOMTELANC UMSCH

20400858 TCHIED F1(33261)-20400858-1-B -
20400858 TCHIBD F2(33262)-20400858-1-4 CHYK

20400858 TCHIBOD F2[33262)-20400858-1-B @ ChYE

20400336 IN PRO F3(33228)-20400936-1-4 CMYK
20400957_JOOP_F1_BOUDDIRE [33273]-20400357-1-4 CMYK

20400957 _JOOF_F2_LOUNGE(33245) 2040095714 CHYK

20400959 LEAGAS DELANE'Y PLAKAT(33265)-20400353-1-4 Chirk

Converted

20400936 IN PRO F3{33228)-20400936-1-4 JOF
20400953 LEAGAS DELANE'Y PLAKAT(33265]-20400953-1-4
204 MONTBLANC UMSCH! 1-8.J0}

@EIF‘E 1885 x 2027Pix. 7839 x 1029 Fmm
50 dpi, EMYK‘@

i3] Order; A\phaAscendl Refiesh | Stop. | Go End

CIP4/AJDF: 1555 & 2027Pix, 7839 » 1029 7mm
50.0 dpi, CMYK1, 100.0000 % 100.00002
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1 Modalita semi automatica

Modalita Bianca / Volta scenario con CIPS in ingresso — JDF Uscita

Digital Information Ltd.

1.2

Dipendentemente dalla configurazione del server del
flusso di lavoro, i file CIP3 prodotti possono contenere
dati per la bianca e per la volta, oppure solo per la
bianca.

CIP3

Informazioni
BIANCA/VOLTA

Modalita Bianca / Volta scenario con CIP3 in ingresso — JDF Uscita

CIP3

Informazioni
soloin
Bianca

1 Bianca/\Volta X Bianca/Volta in file
abilitato singolo

2 Bianca/Volta X Bianca/Volta in file
abilitato singolo

3 Bianca/Volta X Bianca in file singolo
disabilitato

4 Bianca/Volta X Bianca in file singolo
disabilitato

La modalita Bianca/Volta viene abilitata mediante
questa scelta (1). Quando la casella &€ spuntata, le
informazioni nel file CIP3 sono disponibili (vedere la
prossima finestra).

---- Parameters Conversion

INPUT
Fomat  [CIP3 =l

Fath |CA\PRESSMANAGE RVDATAACIPE_INPUTY

Miror ™ Negative [

Scaling ¥ [ENNNE (1000000 3%

Mo, of delimiters preceding Previewlmage |Fram contral =
Source File Treatment| Directary Refresh Intery. [339 sec

OUTRUT JDF
[ciPaziDF |
HTML Path [ptp:/ Ao cipd. org/

Format

Resolution | 50

Y| 50 dpi Colors |20 7
Select Press Template |

Template [A700.ZL

SizeClass |Largs 'I atleast|1033.0 mm ulIW\dlh -
Make JDF File ird
Wiewable v
RGEValues ira

Front/BackEnabled [
Message -

Unknown Spat Color Handling

Ix
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DI-Plot HB03-009 IT

Digital Information Ltd.

Modalita semi automatica 1

Modalita Bianca / Volta scenario con CIP3 in ingresso — JDF Uscita

Nella lista lavori, il codice di identificazione del CIP3
viene mostrato alla fine del nome di ciascun lavoro (2)
+ (3).

Indicatore

D Informazione su Bianca / Volta & )
disponibile

S Informazione su Bianca / Volta non  (3)
¢ disponibile

Nella lista della coda, un indicatore nel lavoro (4) viene
mostrato all’inizio del nome di ciascun lavoro:

---- Conversion P3 --> CIP4/JDF

INPUT

=lEi=]

[C\PRESSMANAGER\DATACIPE_INPLTAFE
Jobs

Converted

CIP42IDF: 1191 & 14E5Pis. 605.0 » 744, Zmm
50 dpi, CMYK1 50.0 dpi, CHYK1, 100.0000 » 100.0000%

CIP3: 1191 « 1485, BO5.0 & 744.2mm

[
738 Oider Alpha Descend|  Refresh Stop Go End

Indicatore
DF / Df Doppia faccia Fronte (Bianca) ~ (4)
DB/ Db Doppia faccia Retro (Volta)
sk / sf Singolo Fronte (Bianca)
sB/sb Singolo Retro (Volta)
1.2.1  Scenario 1 - Modalita Bianca/Volta abilitata — CIP3 in Bianca/Volta

Ciascun lavoro CIP3 contenente il lato in bianca ed in
volta viene mostrato come il lavoro nella lista (1): con
I'indicatore D (3) posto alla fine del proprio nome.

Quando un lavoro viene aggiunto alla coda lavori, il
lato in bianca e quello in volta appariranno come due
lavori separati (2): il lato in bianca viene indicato come
DF, il lato in volta come DB (4).

Il software produrra un file JDOF combinato contenente
la bianca e la volta.

---- Conversion
INPUT

CIP3 --> CIP4/JDF

=10l

E“\F‘HESSML\N»‘\GEFi'xDIJ.TA\[\PS_IHPLI'\ SFBY

Queue 7\ Converted

DF 53342050 F 0001 .JOF
DE 53342050 E 0002 JDF k?)_

@ CIP3: 383% 278Pix 9728 % 706 1mm CIP4AIDF: 1915 % 1330Pix, 3728 » 706 Tmm

10 dpi. CMYE 50.0 dpi. CMY'K, 100.0000 » 100.00007%

84 Order: Alpha Ascend Refresh Stop Go End
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1 Modalita semi automatica

Modalita Bianca / Volta scenario con CIPS in ingresso — JDF Uscita

Digital Information Ltd.

1.2.2

Tutti i lavori CIP3 vengono mostrati nella lista lavori
(1). Se un lavoro contiene solo il lato in bianca,
I'indicatore S comparira alla fine del nome del lavoro
@3).

Quando un lavoro contenente solo un lato viene
aggiunto alla coda lavori (2), davanti al proprio nome
ci sara indicata la sigla DF (4).

Quando la volta di un lavoro (4) viene mostrata nella
lista lavori, cliccare su di essa per aggiungerla alla
coda. Essa sara automaticamente contrassegnata
con il codice DB (5).

Il software alterna tra DF / DB quando vengono
importati lavori singoli nella coda lavoro.

Quando un lavoro (4) sara processato come solo
bianca, cliccare su di esso con il tasto destro del
mouse (6). Il codice DF settato cambiera in sF. Per
cambiare la volta nell’indicatore DF, cliccare su di
esso con il tasto destro del mouse alcune volte fin
tanto non comparira ancora la sigla DF.

Scenario 2 — Modalita Bianca/Volta abilitata — CIP3 in Bianca

---- Conversion CIP3 --> CIP4/IDF = ] 3
INPUT
E‘\F‘HE5SMAN»‘-\GEFi'\Dﬁ.TA\UF‘Z}JHFUT‘.FE‘\

MET, Ch
47082 METZ2E_3 Y1

12345_F1_PROVES_CIP3_[2452)1_D @ CHvK

Converted

CIP3: 1191 » 14B5Pix, B05.0 & 744 2mm

CIP42IDF: 1191 » 14E5Pix. 605.0 » 744. Zmm

50 dpi, CHTK] 50.0 dpi, CHTK1, 100.0000 % 100.0000%
[
738 Order AlphaDescend| Refresh Stop Go End
---- Conversion aP3 —-> CIPA{IDF E ] 3
INPUT
CAPRESSMANAGERVDATANCIPE_INPUTY

Jobs

B2 MET2_S

20060518 12.23.52 GFILES_IMPOSED_40F_BACK. FDF _0001_S

2006:0518 1217:20 47062 HET1+4._5 MYK12

2004-11-30 14:55.06 20401051 TCHIBO PLAKAT(33903)-20401051-1:4_5 CMYK

2004-01-22 10,3700 53342050_D MY

2004-01-22 10:37.00 12345_F1_PROVES_CIP3_(2452)1_D MK
MET2:4 5

CHYE]

Converted

: CIP3: 1191 & 1465Pix, B05.0 % 744 2mm

CIP4AJDF: 1131 » 1465Pix, 605.0 % 744 2mm

50 dpi, KT 500 pi. CHYK1, 1000000 % 100,0000%

[
B33 Order TiveDescend| Rehesh |  swop | Go | End |

—- Conversion  CIP3--> CIP4/IDF i =10l =]
INPUT
[CAPRESSMANAGERMDATAMIFS INFUTYFE,
Jabs
47082 MET2B_5 YD
53050 D THIVK

47052 MET 34 5 CMYKd
470
12345_F1_PROVES_CIP3_(2452)1_D @ CHYK

Converted

CIP3: 1191 » 14E5Pix, B05.0 « 744. 2mm
50 dpi, CMYK1

CIP42IDF: 1191 » 14E5Pix. 605.0 » 744 2mm
50.0 dpi, CMYK1, 100.0000 » 100.0000%

448 Order: Alpha Descend|  Refresh Stop Go End
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DI-Plot HB03-009 IT

Digital Information Ltd.

Modalita semi automatica 1
Convertire un lavoro selezionato

1.2.3  Aggiungere lavori alla coda — modalita Bianca/Volta disabilitata

Se la modalita Bianca/Volta é disabilitata nelle
impostazioni, il software creera i file in uscita senza
nessuna indicazione di quale sia la bianca e quale la
volta. Un lavoro CIP3 contenente tutti e due i lati
Bianca e volta sara cosi mostrato come due lavori. Le
sigle appropriate “_Front” o0 “_Back” saranno aggiunte
ailoro nomi (1).

Se non sono disponibili informazioni riguardo un
lavoro a singola faccia sia il lato in bianca o in volta, il
lavoro sara mostrato senza I'indicatore di facciata (2).

Cliccare su lavoro nella lista per aggiungerlo alla coda.
Gli indicatori (1) e (2) informeranno se il lavoro € in
Bianca/Volta oppure solo Bianca.

Si raccomanda di disabilitare la modalita Bianca/Volta
se il server del flusso di lavoro produce solo file CIP3
a singola faccia.

1.3 Convertire un lavoro selezionato

Quando i lavori sono selezionati dalla lista (1), essi
sono disponibili istantaneamente nella lista della coda
(2). Ciccare su questo tasto (3) per iniziare la
conversione. Sara mostrata la barra di progresso.
Tutti i lavori completati appariranno nella lista dei file
convertiti (4).

Per fermare una conversione, premere il tasto (5).

— Conversion  CIP3--> CIP4/IDF n o o3|
INPUT
[ \PRESSMANAGE RADATAMCIPA_INPUITYFRY
Jabs
E3342060]_Back WK
533420501 Fran) MK
47062 ME T34 MK
47062 MET2B CHivKd
12345_F1_PROVES_CIP3_ (2452111 Back Chivk.
12345 F1 PROVES TIP3 (2452111 Front MK
Queus Converted
I
8B  OcerdlphaDescend| Refresh | stop | 6o |
-- Conversion CIP3 --> CIP4/IDF ] i 3

E ‘\FF\E'1‘5MAN.:!IEEH"[IATA\EIPHJNPIJT\.FB'\

533420501 Back CMYE

533420501 Front CHYK
4?082 MET3A ChYK]
12345 F1 FHDVES _CIP3_[2452]-1]_Back CMYK
12345_F1_PROVES_CIP3_[2452]-11_Front ChYk

Queue ___ Converted
12345_F1_PROVES_CIF3_(2452)-1_FrontJDF 1
12345 F1_PROVES E\P":'7452 -1_Back JOF

CIP3: 1191 & 1465Pix, 6050 % 744 Zmm CIP4AIDF: 1191 & 1465Pix, B05.0 » 744 Zmm
0 dpi. CMYKT 50.0 dpi, CMYK1, 100.0000 » 100.0000%

|
948 Order: Alpha Descend|  Refresh Stop Go End

—  Conversion ap3 --> CIP4/IDF [ o =] 3
INPUT
F’\F‘FIE‘S‘SMANL\GEH\DATA'-.[\PH_INF‘LIT\FE\
Jdobs
[12345_F1_PROVES_CIP3 (2452)11 Front CHTE
533420601_Back CHYE.
533420501_Front CHYE
47082 MET 34 CHTET
47082 MET2E CMYE]

12345 F1_FROVES_CIF3 (2452111 Back CHYE

Queue Converted

53342050_Front JOF 53342050 Front JOF

53342050 Back JOF 2 ) |
12345_F1_PROVES_CIF3_(2452}1_Back JOF

12345 F1_PROVES_CIP3_[2452}-1_Front JOF

CIP2 1191 » 1465Fi, 605.0 » 744.2mm CIP4/IDF: 1191 » 1465Fix, B05.0 « 744. 2mm
50 dpi, CMYK1 50.0 dpi. CMYKT, 100.0000 « 100.0000%
Convering Source Data.

NNNENERRNRRNNNNNENNEEED l“lll“ll@“lllO

Dider Alpha Deseerc| | Refiesh || stop
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1 Modalita semi automatica
Colori spot mancanti

Digital Information Ltd.

1.3.1 Conversione senza successo

Se I'utente ferma una conversione, o quando un
errore avviene durante essa, I'indicatore “-” (1)
comparira davanti al nome del file nella finestra dei
lavori completati.

1.3.2 Ricaricare la cartella sorgente

Per aggiornare manualmente la lista dei lavori con il
contenuto della cartella d’ingresso, premere il tasto
“Aggiorna” (1).

Nota: il software aggiornera automaticamente la lista
dei lavori quando il timer (2) arrivera a O.

1.4  Colori spot mancanti

Il software pud essere configurato in modo che

I'utente sia informato alla mancanza di un colore spot.

Quando ciascun lavoro viene selezionato nella lista
lavori, comparira una finestra di avvertimento (1).

Premere il tasto (2) per continuare.

Si pu0 aggiungere il colore spot mancante alla tabella
dei colori oppure convertire il file senza di esso.

Se la conversione viene fatta senza il colore spot
mancante, saranno usati i valori di CMYK del
cosiddetto “DefaultColor*.

---- Conversion P3 --> (P4 /IDF

INPUT
C:\PRES SMANAGER\DATAVCIPS INFUTYFEY
Jobs

=10ix]

ack ChvE

533420501_B

53342050) lr’\t M
VKT

12345 F1_PROVES_CIP3_ (2452111 Back CHiYE.

12345 F1_PROVES_CIPAL (245211 Front CMYK

Converted
72345 _F1_PROVES_CIP3 [245211_Back JDF aborted

O)

CIP4AJDF: 1191 = 1465Pix, B05.0 % 744 2mm
50.0 dpi, Ch'rk1. 100.0000 » 100.0000:

CIP3: 1191 = 1465Pix, 605.0 % 744 2mm

50 dpi, CMYK1

|
932 Ouder: &lpha Descend|  Refresh Stop Go End

---- Conversion
INPUT

IC:\PRESSMANAGERADATANCIPA_INPUTY
Jobs

CIP3 --> CIP4/IDF

B[l

Queue Converted

Scanning Jobs

Number of Er, 18
Mumber of 17

§39 |01 lohaDescend|| Refresh ||| Stop Go End

=10 x|
INFUT

E\PHESSMANAEEH\DATA\[— 5II
Jobs
SFILES_IMPOSED_4UF_BACK  Missing color YERYSPECIALBLUE | @ CMvKT

BFILES_IMPOSED _4LIP _BACH -
CMYED
CMYKD
CMYK1

CMYK1
47082 MET2E CMYK1
47082 MET2-4 ChYK1
47082 MET1-4 ME12
450572(20345]-03 WEISSBACH 48 5. DEUTSCH-38 CMYE |5

Queue Converted

47082 MET3-B
47082 MET 3-8

934  Order Alpha Descend|  Refresh Stop, Go. End

1-8
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DI-Plot HB03-009 IT

Digital Information Litd.

Modalita semi automatica 1
Cambiare la cartella sorgente

1.4.1

Selezionare questa voce (2) da questo menu (1).

Cliccare sulla lista “Azione Colori Spot Sconosciuti”
(1) per selezionare il comportamento del software
quando un colore spot non & presente nella relative
tabella.

Se viene scelta la prima voce, alla mancanza del
colore spot, I'utente sara avvertito da un messaggio
popup.

Se invece viene selezionata la seconda scelta, alla

mancanza del colore il software lo emulera con i valori
del “Default Color”.

1.5  Cambiare la cartella sorgente

Cliccare in questo campo (1) per aprire una finestra la
quale permettera di cambiare la cartella d’ingresso.

Impostare il comportamento del software alla mancanza dei colori spot

Time Interval Hotfolder

]
INPUT OUTPUT JDF
Fomat  [CIP3 || Fomat  [CIPauDF &2

Path  [C\PRESSMANAGER\DATAVCIPA_INPUTS HTML Path [hitp://wnw.cipd.ora/

Mirsr [~ Megative ™

Sealing »{100.0000 | v [100.0000 |2 Resalution® | 50 | 50 dpi  Colars|l 7

Select Press Template

Template [R700.1ZL

SizeClass [Large  +| atleast| 50.0 mmcffwidth =
Make JOF File I
Viewable ~
RGBValues W~

No. of delimiters preceding Previewlmage [Pram contial
Saurce File Treatment| Dirsctory sfiesh Interv. [333 sec

oK

Front/BackEnabled [~

Unknawn Spot Color Handing

Use Default Calor O

[ comerson —ara—arappe il
INPUT
C:APRESSMANAGERNDATANCIPA_INPUTY
Jobs
BFILES_IMPOSED_4UP_BACK.PDF _0001 ChYKA -
47002 MET4-B CMYK1
47002 MET4:4 CMYK1
47082 MET38 CMYKT
47082 MET 34, CMYK
47082 MET2B CMYK1
47002 MET2:4 CMYK1
47082 MET1:4, MYE12
45057 2(20345}03 WEISSBACH 48 5. DEUTSCH-3-B CMTK |
Queue Converted
[
994 Order. Alpha Descend|  Refresh Stop Go | { End
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Modalita semi automatica o e .
1 Dove sono i file convertiti in CIP4/JDF o nel formato Inkzone? Dlgltal Infor matlon Ltd'

. 5 . —— Conversion ap3 —> QP4/IDF = =] 5
Selezionare la cartella d’ingresso qui (1). INPUT
C\PRESSMANAGERNDATANCIPE_INPLIT,
- Conversion Input Path x|
[ PRESSMANAGER\DATANCIPE_INPUITS S =
ChivKd :I
Drives Directories Em¢ﬂ
[-€] CHTK1
RN v
[E] = 1 CHYK1
) MYE12
154 CMYK =l
| Converted
i Cancel | B |
¢ Go End

1.6 Dove sono i file convertiti in CIP4/JDF o nel formato Inkzone?

=1)

Se il software & settato per convertire | file in ingresso
nel formato CIP3/JDF o in file Inkzone, il percorso di
destinazione puo essere scelto nella Maschera
Stampa Inkzone. Aprire in ordine, questo menu (1) e
selezionare la prima voce (2).

Aprire la Maschera di Stampa Inkzone cliccando su = =
INPUT OUTPUT JDF
questo tasto (1) Fomat  [CP3 =l| Fomat  [CPaDF =l
Path  [CAPRESSMANAGER\DATAMCIF3_INPUTA HTHL Path [hitp:/2uwwen cipd.org/

Miror [~ Negative [

v[iooooon % r@»( ER R |
Select Press Template

Template [F700.12L

SizeClass |Large v | atleast| 500 mmof{Width +
Make JOF File: ird
Viewable ira
REGEValues ic2

Mo. of defimiters preceding Previewlmage | Pram contral = Front/BackEnabled [~

Source File Treatment| Dirsctory Refresh Interv, [333 seo|  Unknown Spot Color Handing  [Message -
oK

1-10 DI-Plot — Manuale istruzioni
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Modalita semi automatica 1
Dove sono i file convertiti negli altri formati come CIP4 o Inkzone?

Digital Information Litd.

--—- Inkzone Templates x|
Inkzone Template Files

La cartella di destinazione per i file convertiti viene
impostata qui (1). Cliccare sul percorso evidenziato

{ )
Inkzone Size Class |Laig= v |  IZ Destination Path |C:\PRESSMANAGER\DATANRTODY \1/

DI-Plot HB03-009 IT

(1) per cambiarlo.

Si aprira una finestra di dialogo (2) dove si potra
scegliere il nUovo percorso.

IZ Template Name IC \PRESSMANAGER\PRESSMANAGERSMARTINKZONERT00.LZL

Open | Save

Inkzone Data

Inkzone Area
MNoofZones  |IER

Zong Wwidth 30.000  rom
First 2 Wwidth 30000 mm

‘Orientation
Inkzones and Thumbnails

LastZwidih | 30000 mm

Ce values relative to a
'saturated rectangle of following size:

Origin of Bitmap Area relative to
Origin of Inkzone Area

Eitmap @
Adjustment

BtdapShift = 0000 v| 43000 mm

(TH) C

TN-Scope Inkzone Area | TH-Urit Pizel

Z AreaWidth [1020.000 mm  Widih  [Central Zane Width =l
Z #ueaHeight| 785000 mm  Height [Zone Area Height =] Max ThumbnaitSize [1024 Pisel
Cancel | Select |

—-- Inkzone Templates x|
Inkzore Template Files
Inkzone Size Class |La0=  ~| IZ Destination Path IE - 1Z-Output Path Large ﬂ

ER\PRESSMANAGERS

IZ Template Name |C: PR

|E YPRESSMANAGER\DATANRTODN

Drives Directories

Zone Width 30000 mm
First Z Width 30000 mm
Last Z\idth 30000 mm

Inkzone Data
Inkzone Area Orientation Eg',]]
Inkzones and Thmt (¢ ]
NoofZones [ 34 YT ]

Compute Inkzone values n
saturated rectangle of follc

Z.Ayea width |1020 000 mm

Width | Ceniral Zone Width

2 brea Height | 785,000 mm

Height [Zone Area Height

@———

Cancel | oK |

Cancel

1.7  Dove sono i file convertiti negli altri formati come CIP4 o Inkzone?

Se il software viene settato per convertire file in
ingresso in formati come CIP4/JDF o Inkzoneg, il

percorso di destinazione viene scelto direttamente

nella finestra di configurazione del software. Per

visualizzare il percorso di destinazione, aprire questo

menu (1) e selezionare la prima voce (2).

t Delmposition Page Setups Info

Time Interval Hotfolder
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1 Modalita semi automatica
Combinare lavori in formato 1 Bit o 8 Bit TIFF

Digital Information Ltd.

Il percorso della cartella di destinazione viene e &

. . . . INPUT OUuTPUT
selezionato qui (1). Per cambiarlo cliccare sul Fomal [ateain 05T 4 Bl Foma [ E
perCorSO corrente (1) Path [E\PRESSMANAGER\DATANEIT-TIFF_INFU

Path CAFRESSMANAGER\DATAN GD_

Miror [~ Megative I~ Fiesolution Freset 1200 dpi
Scaling [100.0000 v [100.0000 | % [No Clipping ~|

Descieening Calculation  New 5.0/ Degree 2

Resalution | 150 | 150 dpi  Colars |All -

RIPtaRIP o Output Separated [
PP Boderlines @
Hatequint/és [~ Pagnaton [ Add Out[Hene
ColorSeparator ' [~ Unknown Spot Color Handing  |Message -
Source File Treatment| Diectary Refresh Interv. |993 sec
= |
: - ) C -— Parameters Conversion S
Si aprira una nuova finestra di dialogo (2) per la scelta
INPUT ouTRUT |
del nuovo percorso. Format  [Halequn COTT 4 =l outmitieel x|
Faih  [EPRESSMANAGER-DATAVENTTFF WP | (o sy ran
Minor [~ Negative [~ Rssolution Presst 1200] cpi
Drives  Dirert—zs
Scaling % [100.0000 ¢ [100.0000 %Mo Clipping =] TcT M |
Descieening Caloulation | New 501/ Dagres 2 il @
Bl |rierTiEe wpuT)
[CIF3_INPOT]
[GENERIC]
[Rz00]
[A300]
[R700]
Cut Sep. Names _ﬂi {:¢Egé;g]5]
Halequin¥45 [~ Pagination ~
ColorSeparator [~
Source File Treatment| Directory RefieshInter [335 sec
oK LCancel

Combinare lavori in formato 1 Bit o 8 Bit TIFF

---- Conversion

1.8

Il software offre la possibilita di combinare le

. . . . P . E\PHESSMANAEEH\DATAUE\T-TIFFJNPLIT\
separazioni da due lavori differenti in uno singolo. Jobs
Questa caratteristica viene usata principalmente
quando un prodotto viene stampato in linguaggi
diversi. Le lastre variate del nero aventi i differenti
linguaggi potranno essere combinate con le
corrispondenti lastre del CMY.

Harleguin LZW gray --> PDF compressed
OUTPUT
[C\PRESSMANAGERDAT A

2006-01-17 14:33:06 BFILES_IMPOSED_4UP_BACK - SPANISH
2006-0117 14:3302 BFILES_IMPOSED_4UP_BACK PDF

P00 K
PO0M CYE

@

Queue Converted

Premere “Shift” sulla tastiera e selezionare un lavoro
dalla lista (1).

Harlequin 2w gray: 7085 x 9920Pix, 439.9 x 639.9mm
360 dpi. CK.

PDF compressed: 2952 » 4133Pix, 439 9 » 639 Gmm
150 dpi, CK. 100.0000 » 100.0000%

961  Order: Time Descend

Refiesh Stop Go,
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DI-Plot HB03-009 IT

Digital Information Ltd.

Modalita semi automatica 1
Combinare lavori in formato 1 Bit o 8 Bit TIFF

Il lavoro selezionato sara mostrato (3) in un nuovo
pannello di controllo (2). Le separazioni del lavoro (4)
sono raffigurate nell’area sinistra in basso.

Selezionare il secondo lavoro usato per la
combinazione (1). Le separazioni del lavoro (2) sono
raffigurate nell’area destra in basso.

Selezionare le separazioni dei due lavori nelle relative
liste come mostrato nella (1) e nella (2). Premere
questo tasto (3) per salvare nella lista della coda la
combinazione corrente. Se necessario, aggiungere
una ulteriore combinazione selezionando le
separazioni necessarie. Premere qui per chiudere il
pannello di controllo (4).

Tutte le combinazioni verranno mostrate nella lista
della coda (1). Iniziare la conversione con il tasto (2).

---- JobMerger Harlequin LZW gray --> PDF compressed _[al x|
Source Job 1 |EF\LESJMFDSED74UF7E¥AEK POF POOO \3)

Source Job 2 |

Select Source Job 2
2006-01-17 14:3206 BFILES_IMPOSED_4UP_BACK - SPANISH POOOT K.

@ Source Job 2 Separations

Source Job 1 Separations

CYaMN
MAGEMTA,
CELLOW

ELAEK@

Make

-~ JobMerger Harlequin LZW gray --> PDF compressed 10l x|

Source Job 1 [BFILES_IMPOSED_4UF_BACK.FOF FUO0T
Source Job 2 [BFILES_IMPOSED_4UP_BACK. - SPANISH POO0T

Select Source Job 2

Source Job 1 Separations

Source Job 2 Separations

ELACK
MAGENTA

VELLOW
BLACK

Make Quit

- JobMerger Harlequin LZW gray --> PDF compressed o [ 3

Source Job 1 'ﬁLE5_IMPDSED_4UP_EACK.PDF FoO01

Source Job 2 [BFILES_IMPOSED_4UP_BACK. - SPANISH POO0T

Select Source Job 2
2006-01-17 14:33:06 BFILES IMPOSED 4LIP BACH NIS P00 K

& Job 1 Separations Source Job 2 Separations

ORIO]

Make Quit

---- Conversion Harlequin LZW gray --> PDF compressed il o =] 5|
INPUT DUTPUT
[C:\PRE SSMANAGERADATAVBIT-TIFF_INPUTY [CPRESSMANAGERADATAY

Jobs

117 1

2006-01-17 14

POO01 K.
FO001 ChYK

Queue Converted

Harlequin L2 gray: 7085 « 9320Pix, 433 9 » 639, Smm
360 dpi, CHYK

| @

BEE Order: Time Descend Refresh Stop | Go | End

PDF compressed: 2852 % 4133Pix, 439.9 « 633 Smm
150 dpi, CMYK, 100.0000 » 100.0000%
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Modalita semi automatica
Combinare lavori in formato 1 Bit o 8 Bit TIFF

Digital Information Ltd.
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DI-Plot HB03-009 IT

Digital Information Litd.

Modalita Hotfolder 2

Interfaccia utente

2 Modalita Hotfolder
2.1 Interfaccia utente

Attivare la modalita automatica da questo menu (1).

Linterfaccia utente € divisa in 4 sezioni principali:
(1) Lavori in progresso

(2) Lavori in arrivo.

(3) Lavori completati

(4) Barra indicazione progresso hotfolder

2.2  Avviare la modalita hotfolder

Attivare la modalita hotfolder cliccando nel campo di
scelta (1).

1o x|

File Parameters Mansnement Delmposion Page Setups Info

(1)

- Hotfolder  CIP3 --> CIP4/IDF L I ] 5 |
INPUT
CAPRESSMANAGERADATANCIPE_INPUTY
Finished
DF 47[IH@ZA . JDF
DB 470 P-B . JDF
Waiting

2002-11-25 14:7 2 17062 MET3B .
2002-11-26 14:) I7082 MET4-4 .
2002-11-25 14:33755 47082 MET4-B .
Canverting 1

[DF 2nn2—11—21U3ﬁ 47082 MET3-A . JDF

CIP3: 11977 14850k, 605 0 744.2mm
50 dpi. CMYK1

L« L]

CIPAADF, 1191 1465Pi. B05.0 % 744.2mm
50.0 dpi, CMYK1, 100.0000 = 100.0000%

Canverting Source Data ..
Th |01.01.1938 |00:00:00 |Interval Start ?g_ﬁ‘z@ulemﬁme Th |18.05.2006 |16:47:13

HEERENENNNEENENNNNENNNENNNENNEEED - ZANNNNNNNNNNRN

Stop Go: ¥ End

[~ AutoStart

---- Hotfolder  CIP3 --> CIPA/IDF ] =10 x|
INPUT
CAPRESSMANAGERNDATAMCIPS_INPUTY
Finished

Waiting

Converting

[Th™ [01.01.1998 " [00:00:00 | Interval Start /ﬁslemTime [Th [18.05.2006  [16:50:27
I
TN %

[~ AutoStart
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2 Modalita Hotfolder

Awviare la modalita hotfolder automaticamente

Digital Information Ltd.

Quando la modalita automatica hotfolder ¢ attiva,
I'indicatore (1) si muove costantemente avanti e
indietro. Tutti i lavori pit recenti della data e I'ora
dell’ora di partenza (2) saranno convertite
automaticamente.

[ hotder —ars > arapor RI=E

INPUT
IE_.\FHESSMANAGEH\DATA\EIFB_\NPUT\
Finished

‘Waiting

Converting

System Time [Th  [18.05.2006 [16:51:41

End

Th |01.01.1998 |00:00:00 Interval Skart @
[ ]]

[~ AutoStart

2.3 Avviare la modalita hotfolder automaticamente

Selezionando questo campo (1) il software, appena
lanciato, andra direttamente in modalita automatica
hotfolder.

2.4  Arrestare la modalita hotfolder

Per disabilitare la modalita automatica hotfolder
deselezionare il campo (1). Per uscire dalla finestra
premere sul tasto (2).

=

INPUT
F‘\FHESSMANAEEH\DATA\E\ P3_INPUTY
Finished

‘Waiting

Converting

Th |01.01.1998 |(00:00:00  Interval Start System Time |Th [18.05.2006 |17:00:38

@;ms tart

Stop Go [ End

---- Hotfolder aP3 --> CIP4/IDF
INPUT
IE_'\FHESSMANABEH\DATA\EIFBJNF‘UT\
Finished

K =10lx]|

Waiting

Converting

Th |01.01.1998 |00:00:00 Interval Start

\vstem Time |Th (18052006 [16:51:41
/|
I AutoStart Stap Go, ¥ End @

2-2
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DI-Plot HB03-009 IT

Digital Information Litd.

Modalita Hotfolder 2

Arrestare la conversione in modalita hotfolder

2.5

Premere il tasto (1) per fermare una conversione.

2.6

Per cambiare I'ora di partenza, aprire questo menu (1)
e selezionare la terza voce (2). La finestra
corrispondente verra aperta (vedere la prossima
illustrazione) (3).

Cambiare il tempo per la partenza

Impostare la data e I'ora di partenza qui (4). Settando
il lasso di tempo (5) il software avra un ritardo nel
processare i file pit recenti. Questo previene che la
conversione abbia inizio prima che il lavoro sia stato
trasmesso completamente dal server del flusso.

Nota sul TIFF 1 Bit in ingresso:

Aumentare il valore del lasso di tempo (5) per essere
certi che vengano usate tutte le separazioni del TIFF 1
Bit

Arrestare la conversione in modalita hotfolder

[ rotoder —cars > arepor i
INPUT

CAPRESSMANAGER\DATANCIPA_INPUTY

Finished

DF 47082 MET2-A . JDOF

DB 47082 METZ-E . JOF

Waiting

2002-11-25 14:33:38 47082 MET3B . ﬁ!
2002-11-25 14:33:38 47082 MET4-A .

2002-11-25 14:33:40 47082 MET4B . Jid|
Converting

|DF 2002-11-25 14:33:36 47082 MET3-A . JDF

CIP3. 1191 & 1466Pix, 605,04 744.2mm
50 dpi, Chivk1

CIP4AIDF: 1191 « 1465Pix. 605.0 % 744.2mm
50.0 dpi, CMYK1, 100.0000 » 100.0000%

Converting Source Data ..

Th [01.01.1398  [00:00:00 | Interval S 9.8 % System Time [Th [18.05.2006 [16:47:13
ANENNNNNNENNNNNNNNNEREN

Stop o] End

[~ AutoStart

_®_ =loix|
File | Paramet——4anagement Delmposition Page Setups Info

Parameters Conversion
Parameters Hotfolder

---- Time Interval Hotolder i x|

@ onlg [~ Cancel
S@MW 18.05.2006 [17:26:01

Time Lapse jII__ Minutes, delays youngest job only ¥
N

: 1.1.98
[01.01.1998 [00:00:00 Now 1138 ot [T [18.05.2006 [17:25

Directory scan on

Interval 5. v Interval End
111 1 1 1 00n|
First Job |ﬁ|3u.11.2004 |14:55:l]5 |2l]4l]1 051 TCHIBO PLAKAT(33903)-20401051-1-A ..

Hotfolder C:APRESSMANAGERADATANCIP3_INPUTA

2004-11-30 14:55:06 20401051 TCHIBO PLAKAT{33903)-20401051-1-A .
2006-05-18 12:17:20 47082 MET1-A.
2006-05-18 12:23:52 SFILES_IMPOSED_4UP_BACK.PDF _D001 .
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DI-Plot HB03-009 IT

Digital Information Litd.

Editor dei colori spot 3

Selezionare un colore spot

3 Editor dei colori spot
3.1 Selezionare un colore spot

Mediante il terzo menu (1) aprire questa finestra (2).

La cartella standard del programma per il file della
tabella dei colori spot.

Se state configurando istanze multiple del software, si
raccomanda di usare la stessa tabella per tutte le
copie installate. Selezionare la tabella dei colori spot
nella finestra di dialogo (1).

3.2 Usare I'editor dei colori spot

Da questo menu (1) aprire I’editor dei colori spot (2).

Unit of Length

Select Spot Color Table . 21 x|

Suchenin: |3 spoujatﬂe

e & e E-

Dateiname:

Dateityp:

|COLORS.TXT

e

™ Schreibgeschiitzt iffnen

Unit of Length

Page Setups  Info

j .Phtxed'lml

=l x|
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3 Editor dei colori spot

Usare I'editor dei colori spot

Digital Information Ltd.

3.2.1 Descrizione

La barra del titolo della finestra, mostra il percorso
dove si trova il file della tabella dei colori spot (1).

Essa contiene circa 8000 colori. Ciascun colore spot
ha i suoi valori di emulazione CMYK (2).

3.2.2 Aggiungere un colore spot

Per aggiungere un nuovo colore spot, inserire il nome
e i valori qui (1) poi premere il tasto (2).

3.2.3  Cambiare un colore spot

Per cambiare un colore spot, selezionarlo nella lista
(1). Cambiare il suo nome o i valori CMYK o ambedue
le cose qui (2). Poi premere il tasto (38) per salvarlo.

x|
Store | Chonge e e T
T Color Name % C (/é\ K
P BLACK.TIFF 0 "0 100 =
C M Y K BLACK 2 0 0 0 10
COMPOSITE 0 0 0100
CYAN_2 100 0 50 0O
DEFAULTCOLOR 0 25 45 12
HKS001K 0 10 60 O
HKS001N 0 5 60 0
HKS002E 3 0100 0
HKS002K 5 0100 O
HKS002N 2 0100 O
HKS002Z2 3 0100 o0
HKS003E 0 0100 0O
HKS003K 0 0100 O
HKS003N 0 0100 O
HKS003Z 0 0100 0
HKS004E 0 10100 0O
HKS004K 0 20100 0O
HKS004N 0 10100 O x|
Number of colors |8291
@ Store I Change: Delete MNew Input Abort | DK |
Mew Color Color Mame X % M Y K
1 PECIALBLUE
BLACK.TIFF 0 0 0100 ﬂ
c|78 M0 vz k[l BLACK_2 0 0 0o 10
‘ COMPOSITE 0 0 0100
CYAN_2 00 0 50 0
DEFAULTCOLOR 0 25 45 12
HKS0O1K 0 10 60 O
HKS001N 0 5 60 0O
HKS002E 3 0100 0
HKS002K 5 0100 O
HKS00ZN 2 0100 o0
HKS002Z 3 0100 0
HKS003E 0 0100 O
HKS003K 0 o100 0O
HKS003N 0 0100 0
HKS003Z 0 0100 O
HKS004E 0 10100 0
HKS004K 0 20100 O
HKS004N 0 10100 0 x|
Number of colors [6291
- Edit Color Table “C:\PRESSI @ a x|
Store I Change | Delete | ﬂewlnpull Abort | oK |
Color Name %z C M Y K
HKS003E 0 0100 O
BLACK.TIFF 0 0 0100~
BLACK_2 0 0 0 10
COMPOSITE 0 0 0100
~Existing Color CYAN_2 100 0 50 0
DEFAULTCOLOR 0 25 45 12
Mew Color Name: HKSD01K 0 10 60 O
HKSO001N 0 5 60 O
LY HKSO0ZE 3 0100 0
HKS002K 5 0100 0
S0 R0 00 RO HKS002N 2 0100 D
HKS002Z 3 0100 0
01d Color Name: HKS003E 0 0100 0
HKS003K 0 0100 0
|HKSD03E HKSD03N 0 0100 0O
HKS003Z 0 0100 0
cfp Mo y[ioo k|0 HKSO004E 0 10100 0O
HKS004K 0 20100 O
HKS004N 0 10100 0 =

Number of colors |8292
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Usare I'editor dei colori spot

3.2.4 Eliminare un colore

Per eliminare un colore spot, selezionarlo nella lista (1) S R T EII

Change Delete | Hewinput | Abot | oK

cf3 mfp v[ioo ko || |Hksooae

HKS004K
HK5004N

=
=)

e premere il tasto (2). Calor Home r © N Y K
30100
BLACK.TIFF 1] 0 0100 =
BLACK_2 1] 0 o0 10
COMPOSITE 1] 0 0 100
“ExistingColor———— |CYAN_2 100 0 50 0
DEFAULTCOLOR 0 25 45 12
New Color Name: HKS001K 0 10 60 0
HKS0D1N 0 5 60 0
[Fsnnze @
HKS00ZK 5 0 100 0
Cla_”lﬂ_"lm"lﬂ_ HKS002N 2 0100 O
HKS002Z 3 0 100 1]
0id Color Name: HKS003E 0 0100 O
HKS003K 0 0 100 0
|HKS[I[IZE HKS003N (1] 0 100 0
HKS003Z 0 0 100 0
0 1] 1]
0 {I] 0
0 0 0

—_ o

100

[ES

Number of colors (8292
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